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Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents
associated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules are
given in the following section.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product’s
design without notifying the user.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Safety guidelines.

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard!

Warning

Attention!

1.2 General safety guidelines.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2.  When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Contracor equipment.
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4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5.  Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never
point compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment,
take extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for installation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or hois-
ters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus- pen-
ded. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi- ta-
tion. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if ne-
cessary. Access to all maintenance doors and areas as well as easy handling of large
components should be ensured.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fi -hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do notclut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.
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Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised
start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices. The protection
devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera- tion
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

Never turn on equipment if you suspect the presence of highly fl impurities in the air!

The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affi ed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels du-ring
operation may lead to overheating.
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6. Personnelin conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds 90
dB (A), must wear ear protectors.

7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:
* safety devices and attachments are in place;
e all hoses and pipes are in good condition and sealed;
e there are no leaks;
*  Dbrackets and structural components are tightened,;
* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manu- factures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installa- tion work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly fl solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural elements. When
wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fl ids.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must
be affi ed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and outlets
during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of the
equipment and vessels under pressure.

If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment
until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

Naked fls must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare parts
have been left inside the equipment.

Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

When replacing fi ers, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

Protect the motor, air fi er, electrical components and control components etc. from coming
into contact with condensate. For instance, blow down with dry air. Use protective gloves
during installation and repair work in order to avoid burns and injury (for instance, during
oil change).
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2. System and mechanism.

Non-compliance with these instructions, the use of non-original
replacement parts and the lack of a warranty certificate may render any
guarantee void.

2.1 Technical information.

The main characteristics of the Contractor BRS-5 blast machine are given below:

Characteristics BRS-5
Capacity of abrasive blast machine, | 50
Maximum compressed-air pressure, bar 10
Static pressure, mbar 290
Rated power of vacuum pump, kW 55
Filter area, m? 7,5
Nozzle, mm 6,5
Mass, kg 395
Blast hose length, m 5
Maximum blast hose length, m 10
Abrasive type aluminium oxide, steel grit
Max. Abrasive size aluminium oxide, mm 1,5
Max. Abrasive size steel grit, mm 1 (G40)
Surface Obtained _surface Average
quality production
Steel (Steel: millscale, coatings and/or corrosion) 2(02)/ SA 4-6 mtr2/hr
Weld seams: steel 2-1/2 70-80 mtr/hr

* All mentioned values are averages and may vary due to surface conditions, abrasive quality,
machine use and experiences of the operator.

2.2 Function.

The Contractor BRS blast machine is designed for the effective abrasive blasting of metal
structures and components while keeping the surrounding working area clean. Abrasive
blasting is used to remove various non-greasy contaminants, welding burr and wire edge, and
provide roughness, surface hardening and decorative properties by using recirculated abrasive.
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Owing to the vacuum system of abrasive recovery, abrasive blasting can be performed outside
dedicated facilities and chambers without contaminating the surrounding area with abrasive
and the particles from treated surfaces. Another advantage of this machine is that the close-
loop system and the cleaning area dust-removal system require minimal protective measures
for ensuring operator safety.

2.3 Mechanism.

Compressed air is fed from the compressor to the pneumatic unit (1). Air is fed continuously
from the pneumatic unit (1) into the pressure vessel (8) and to the remote-control handle (2).
A solenoid pulse cut-off valve with a timer (9) is installed on the pressure vessel (8), which is
designed to feed air briefly at regular time intervals to the filter (12) in the filter chamber (6)
in order to shake it and clear dust deposits. The remote-control handle (2) in its normal (not
pressed) state vents the air fed to it into the atmosphere, and in its pressed state feeds the air
first to the solenoid safety valve and then to the proportioning valve of the pneumatic unit (1).

When the machine is switched on (by turning the knife switch and pressing the green button
on the panel of the electric box (13)), power is supplied to the solenoid safety valve and the
electric vacuum pump (3). The solenoid safety valve opens. The vacuum pump (3) creates
negative pressure in the filter chamber (6), cyclone separator (5) and in the working cavity of
the vacuum head (4).

The solenoid safety valve does not allow abrasive blast cleaning of a working surface while the
vacuum pump (3) is switched off.

When the button on the remote-control handle (2) (after turning on the apparatus) is pressed,
air enters the proportioning valve of the pneumatic unit (1), opening it and allowing a flow of
compressed air to pass from the compressor into the blast machine (7). Downstream of the
proportioning valve, air enters the discharge valve (10), opening it in the process.

Air supplied to the blast machine (7) (when the discharge valve is closed) causes its hermetic
sealing: the tank’s cut-off valve rises and cuts off the tank’s internal space from the internal
space of the cyclone. The tank pressure rises to the value set by the operator using the
pressure regulator and manometer on the electric box panel (13). Excess pressure in the
blast machine (7) causes the abrasive, filled beforehand into the tank through the door of the
cyclone separator (5), to pass together with the compressed air through the blast hose to the
vacuum head (4) nozzle.

In this way, a blast mixture of air and abrasive leaves the nozzle for treating the working surface.
Owing to the negative pressure, abrasive and dirt particles rebounding off the surface enter the
cyclone separator (5). In the cyclone separator (5), heavier particles lose their kinetic energy
and fall down through a screen (for separating out large dirt particles) towards the cut-off valve
of the blast machine (7) in order to enter the blast machine (7) again when it is depressurised.
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In this way, the abrasive is used cyclically. Lighter particles pass through the cyclone separator
(5) into the filter chamber (6), where they are caught by the filter (12). The heavier particles that
have passed into the filter chamber fall downwards and accumulate in the dust collector (11).

When the surface blasting is completed, the operator removes his/her hand from the remote-
control handle (2). The proportioning valve of the pneumatic unit (1) closes. The main flow of
compressed air into the blast machine (7) stops. The discharge valve (10) opens and bleeds
excess air from the blast machine (7) into the filter chamber (6). The cut-off valve of the tank
(7) opens, and the abrasive that has accumulated in the cyclone separator (5) re-enters the
blast machine (7).

Fig. 2.3.
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3. Installation.

3.1 Lifting.

Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved using
the appropriate handling devices or hoisters.

Equipment must not be manually lifted or moved. Even when packaged, store the equipment
in a place shielded from weather conditions.

Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage. Handle
with care. Heavy blows (jerking, falling) can cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate the
warranty.

Fig. 3.2. : M
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3.2 Dimensions.

Dimensions of BRS-5 machine
Width, Length, Height, Mass,
mm mm mm kg
545 1795 1820 355/395

3.3 Preparation of facility .

Placing the machine in unsuitable environments can diminish its
performance as a result of overloading. Such cases provide no
guaranteed performance.

Requirements for installation:
e the facility must be clean, dust-free, dry and protected against atmospheric conditions;
* thefloor of the facility must be flat and level and sustain the weight of the machine;
*  the machine is portable and doesn’t require fastening to the floor;

e free access to all maintenance doors and areas should be ensured.

3.4 Connection to compressed-air line.
All work associated with connecting compressor equipment must be carried out with the
pneumatic system not under pressure.

Connecting to the compressed air line should only be carried out by a qualified specialist. The
required air compressor capacity is determined by the blast nozzle size and pressure.

@ of blast nozzle, mm REQUIRED FLOW RATE OF COMPRESSED AIR, m3/min
at working pressure, bar
3,0 4,0 5,0 6,0
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 3,3

NOTE: the above table shows only the air required for the blast nozzle. Additional air is required for
the air cartridge cleaning, which must be added to the above values. The above values are valid
for nozzles when new. As nozzle wear increases, so does the air consumption, up to 70% to 80%
more than when new.
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Exceeding the permissible pressure may lead to operator injury
and equipment damage. The user is liable for any consequences of
exceeding the pressure value indicated in this manual.

The machine’s inlet pipe has to be connected to the compressed-air line using a flexible hose
with a minimum internal diameter of 1” (1.D = 1”). Using a hose which has a smaller diameter
may diminish the effectiveness of the abrasive blasting.

3.5 Pneumatic diagram.

D:EG Fig. 3.5.
5 AN
4 AN 8
. % 10
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>
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14

Reference signs:

1 control pneumatic unit 5 solenoid safety valve
la moisture separator filter pressure vessel
1b collector 10 solenoid pulse cut-off valve
1c proportioning valve 11 filter of filter chamber
2,7 pressure regulators 12 blast machine
3,6,8 | manometers 13 discharge valve
4 remote-control handle 14 blast nozzle
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3.6 Connection to power supply and electrical diagram.

RSh1

Q
W (A 1 /‘J|; 2
x I
§ B 3 f/ 4
I
§ ¢ 5§16
? N Fi
T | e
7
s12
K1.§\ ]
8/} :|s1.1
9
LTNM =
Vr1 10
]
Yi Ki Y2| .
X O X

Fig. 3.6.

K1 contactor F1 fuse

S1 start/stop button RSh1 corner plug socket

Q knife switch Y2 pneumatic valve
M1 electric motor Vrl timer
Y1 pulse pneumatic valve TN1 thermal switch

All electrical works must be carried out by a qualified electrician in
accordance with national and local standards.
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A connection diagram is included in the machine’s delivery set. After connecting, the direction
of rotation of the vacuum pump has to be checked by briefly turning the switch on and off.
The direction of rotation of the vacuum pump impeller must match that indicated by the arrow
sticker on the pump housing.

Looking into the delivery nozzle of the vacuum pump while it is operating
and using the machine with open grid panels are not allowed.

Particles expelled from the pump’s delivery nozzle may cause injury
to the eyes and face.
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4. Usage.

4.1 Abrasive loading and unloading.

Switch off the machine before loading abrasive. Open the door of the cyclone separator and
pour in the required amount of abrasive by feeding it onto the screen. Close the door of the
cyclone separator.

Minimum quantity of abrasive to be filled into the system: 20 kg.
The following types of abrasive are recommended:
e aluminium oxide, max. 1.5 mm for BRS-5.

e steel grit, 0.3 - 1.0 mm (G40), only for BRS-5.

4.2 Setup.

Before abrasive blasting, the cyclone separator door and the filter
chamber door must be closed

1. Connect the compressed-air hose to the pneumatic unit and secure the connection with a clamp.
Switch on the compressed-air supply to the pneumatic unit and ensure there are no leaks.

2. Remove the machine’s back panel. Ensure all hoses are securely connected. Using the
manometer and pressure regulator mounted upstream of the pressure vessel, set the pressure
of the pressure vessel to 4.5 bar. On the timer of the solenoid pulse valve, set the response
time to 2 minutes and the opening interval to 100 ms. These values can be adjusted during
operation (section 5.3). Mount the machine’s back panel back in place.

3. Using the manometer and pressure regulator, set the cleaning pressure to 5 bar on the electric
box panel.

4. Power on the machine by turning the knife switch and pressing the green on-switch button. The
vacuum pump turns on.
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4.3 Abrasive blasting.

Only carry out abrasive blast cleaning using suitable individual
protective equipment, including protective goggles.

Ensure there is nobody without suitable protective equipment within
a 5-m radius of the object being treated.

Uncoil the hoses of the vacuum head, and pick up the vacuum head: hold the handle
in one hand and place the other hand on the remote-control handle. Place the vacuum
head on the surface to be treated. Release the safety device and press the button on the
remote-control handle. The abrasive mixture begins to be fed from the nozzle.

While continuing to press the button on the remote-control handle, gradually move the
vacuum head over the treated surface. The vacuum head brush must press tightly against
the treated surface; if slanted, abrasive can leak out from under the brush into the

surrounding area.

If dust escapes to the surroundings from the dust collector, the
cyclone separator, the filter chamber or the delivery nozzle of the
vacuum pump, abrasive blasting must be stopped immediately (see
below) and the machine must be switched off. It must be checked as
to whether the filter is correctly installed, not worn and not damaged.
It must also be checked as to whether the doors of the filter chamber
and cyclone separator are hermetically closed. Prolonged inhalation
of any dust can cause serious pulmonary disease or prove fatal. Brief
swallowing of toxic dust, such as lead dust, poses an immediate
health hazard.

The toxicity and health risk depend on the dust created during the
blast cleaning process.

Allthe substances removed during blast cleaning must be determined,
and a safety certificate for the abrasive must be obtained.

18
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4.4 Pausing and terminating abrasive blasting.

In order to pause the blast cleaning process, the button on the remote-control handle simply
needs to be released.

In order to terminate the blast cleaning process, carry out the following actions:

1.

2
3.
4

Release the button on the remote-control handle.
Press the OFF button on the electric box panel in order to switch off the vacuum pump.
Turn off the supply of compressed air to the pneumatic unit.

Empty the dust collector.
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5. Adjustment.

5.1 Adjusting cleaning pressure.

The operator is able to regulate blasting pressure to correspond to the application by using the
pilot pressure regulator, which is located on the cabinet’s control panel. For most applications
approximately 5-6 bar is appropriate. Delicate substrates may require lower pressure, which
can diminish media breakdown. Difficult blasting jobs on sturdy substrates necessitate higher
pressure but will increase media breakdown. Maximum production can only be reached by
carefully monitoring the blasting pressure. Turn the knob on the pilot regulator on the front of
the control panel to regulate air pressure. Pull the knob out and turn it clockwise to increase
pressure or counter-clockwise to decrease it. After the operating pressure has been set, push
the knob back in to lock it.

5.2 Changing abrasive quantity fed to nozzle.

Media volume flow is adjusted by the metering valve at the foot of the blast machine. The abrasive

metering valve consists of the valve body,
abrasive in and outlets, as well as the handle
which is connected to the dosing disc. The
dosing disc has an opening which is of equal
diameter to the abrasive inlet. The abrasive
flow is regulated by the overlap of the dosing
opening to the abrasive inlet. The abrasive flow
is greatest when the dosing opening completely
overlaps the abrasive inlet. This is the case
when the handle is in the middle position. By
turning the handle to the left or right, the overlap
and the flow is reduced. The overlap is nil when
the handle is in the full right or full left position,
and the abrasive flow is nil.

Metering valve

Fig. 5.2.

Adjust flow rate according to type and size of blast media, blasting pressure, and the task at hand,
ensuring to use as little media as possible whilst still maintaining a high cleaning pace. The correct
mixture of air and abrasive can generally be distinguished by a slight discoloration at the exit of
the nozzle.
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5.3 Adjusting filter cleaning

The filter chamber is equipped with an automatic filter-cartridge pulse-cleaning system. The standard
pressure for pulse cleaning is 4-5 bar. The cleaning pressure is set using the pressure regulator
installed on the pressure vessel of the cleaning system and is monitored using the manometer.

If the pulsation does not provide a sufficient degree of cleaning for the filter cartridge, the pulse
pressure has to be increased in intervals of 0.5 bar up to the maximum pressure of 6.0 bar.
Increasing the pulse pressure above 6.0 bar may cause damage to the filter body and the filter itself.

If the dust deposit on the filter cartridge increases after the pressure has increased, the duration
of each pulse should be increased (set on each pneumatic valve in milliseconds (ms)) and the
intervals between pulses should be reduced (in minutes (min)).

The performance of solenoid-controlled pneumatic valves can be checked by pressing the Test
button.
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6. Maintenance.

6.1 Preventative maintenance

6.1.1 Dust collector

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or when adding
media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of the media.

6.1.2 Airline filter

Pneumatic unit is equipped with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at least once
a day, more often if required, or if water mist is seen coming out the nozzle. Moist air inhibits
the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigeratedair dryer may be required.

6.1.3 Blast Hose and Couplings

Check blast hose for excessive wear, particularly on the outside radius, to prevent punctures.
Check couplings and coupling gaskets for leakage and wear.

6.1.4 Dirt-trapping screen of cyclone separator

The cyclone separator is equipped with a dirt-trapping screen, which prevents foreign objects
and products of the cleaned surfaces from entering the blast machine. The screen has to be
cleaned every day.

The screen must categorically not be cleaned while the filter chamber
fan is switched on.

The machine must not be used if the screen has not been mounted
in place.

The cyclone is provided with doors for accessing the screen. In order to remove the screen, lift
it slightly and turn it clockwise. Mount the screen in the reverse order.

6.1.5 Metering valve of blast machine

The metering valve must be inspected regularly for wear. In order to increase the valve’s service
life and prevent premature failure, the rubber grommet has to be replaced in a timely manner.
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6.2 Servicing.

6.2.1 Changing nozzle and vacuum head components

The nozzle should be changed if its cross-sectional diameter has increased by 2 mm or,
sooner, if the working pressure has markedly decreased.

Fig. 6.2.1.

1.

In order to change the nozzle, carry out the
following actions:

Remove the crinkled vacuum hose from the
body of the vacuum head (1).

Unscrew the vacuum head from the nozzle
holder (3). Check the seal in the nozzle holder
for wear, and replace the nozzle holder if
necessary. To this end, unscrew the tapping
screw, remove the nozzle holder from the
blast hose and install the new nozzle holder
in the reverse order.

Unscrew the screws (4).

Pull out the nozzle (2) and diffuser (5) from
the body (1).

If necessary, replace the nozzle and diffuser.

Assemble the head in the reverse order.

CONTRACOR® BRS Blast Recovery System
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6.2.2 Changing filter cartridge

Non-compliance with requirements for using individual protective
equipmentwhen servicing areas of the machine and the dust collector
or when emptying the dust collector bin may lead to significant eye
irritation, pulmonary diseases or fatality.

The toxicity and health risk are dependent on the type of abrasive
and dust created during the blast cleaning process.

A respirator must be used for the relevant type of dust created.

All the removable materials from the blast cleaning process must be
determined, and a safety certificate for the abrasive must be obtained.

In order to change the filter cartridge of the dust-collecting chamber, carry out the following actions:

1.

2
3.
4

o

Shut off the supply of compressed air to the pneumatic unit.
Fully bleed the air from the pressure vessel of the pulse cleaning system.
Unscrew the 4 nuts with black plastic grips on the door of the filter chamber and remove the door.

Unscrew the nut with the black plastic grip under the filter cartridge, and remove the
washers for fastening the filter cartridge.

Remove the filter cartridge by pulling it downwards and towards you.

Inspect the top metal flange against which the sealing ring of the filter cartridge bore.
There should not be any ring residue on the flange. If necessary, clean the flange.

Mount the new filter cartridge in the reverse order. Mount the washers in the correct order.

Screw the nut with the black plastic grip until the filter cartridge can no longer be turned
about its axis by hand. Tighten the nut one further revolution.

Check the seal of the filter chamber door for wear. Replace it if required, ensuring that
there are no gaps in the seal joints.

10. Close the filter chamber door and tighten the 4 nuts with black plastic grips.

24
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6.2.3 Changing the pressurising valve and seat.

To change the rubber pressurising valve (3) and
the rubber seal (4), the blast machine (2) has to be
disconnected from the cyclone separator (1). To do this,
unscrew the bolts (8) and carefully disconnect the tank
(2) from the separator (1). Check the rubber seal (4) for
wear and damage. If necessary, replace it by using a
slotted screwdriver to remove the worn seal. Unscrew the
nut from the access door (9) and, by holding the cover
of the access door by the threaded portion, remove the
cover from the access door. Via the access door, unscrew
the nozzle (7) that holds the pin (6) and valve (3), and
carefully remove these components from the machine
(2). Unscrew the valve (3) from the pin (6). Screw the
new valve (3) onto the pin (6), and assemble and install
the tank in the reverse order, replacing the gasket (6) if
required.

6.2.6 Changing the diaphragm and gasket of the blast machine discharge valve.

In order to change the diaphragm and/or gasket of
the discharge valve, carry out the following actions:

Pull out the valve control hose from the pneumatic
fitting on the cover (2).

2. Remove the hose from the valve’s barbed fitting.

S
~

3. Using the jaws of the adjustable wrench to
grip the coupling below the body (1), unscrew
the discharge valve from the pipe of the blast
machine.

4. Unscrew the screws (6).

5. Remove the cover (2), disc (5), diaphragm (3) and
gasket (4).

6. Replace the diaphragm and/or gasket.

Fig. 6.2.4. 7. Assemble, mount and connect the discharge
valve in the reverse order.
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7. Fault handling.

Defect

Possible cause

Remedy

Overconsumption of
abrasive

The cyclone separator door is
either open or not in place, or
the seal is incorrectly mounted
or worn.Air penetration here
into the cyclone separator
causes abrasive to move into
the filter chamber.

Tightly close the door of the
cyclone separator. If necessary,
replace the door seal. The
machine must not be used
while the cyclone separator
door is open!

A hole caused by wear in the
cyclone separator or leakage
at the seams of the cyclone
separator.

Visually check the cyclone
separator for leakage.

The use of extremely small,
worn or soft abrasive which
quickly disintegrates.

Replace the abrasive.

A nozzle pressure which is
too high for the abrasive used
will cause the material to
disintegrate.

Reduce the pressure using
the pressure regulator on the
electric box panel.
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Defect

Possible cause

Remedy

Fall in speed of blast
cleaning

Insufficient amount of filled
abrasive (reduced flow of
abrasive).

Add abrasive.

Incorrect setting of the
abrasive metering device (too
much abrasive in the mixture
with compressed air, causing
abrasive to clog the nozzle).

Adjust the blast machine
metering device.

Low pressure of compressed

air being fed to blast machine.

Adjust the pressure using
the pressure regulator on the
electric box.

Clogging of abrasive hose or
nozzle.

When the vacuum pump is
switched off, check that there
is a dirttrapping screen in the
cyclone separator. Inspect the
abrasive nozzle in the vacuum
head.

After unscrewing the body of the
vacuum head and nozzle from
the nozzle holder and pointing
it in a safe direction, press the
button on the remote-control
handle, feeding air to the nozzle
holder to clear the hose and
nozzle holder of blockage.

Wear of nozzle.

Check the nozzle for wear,
and if necessary, replace the
nozzle.

Wear of blast hose.

Check the hose for tears and
worn sections. Replace it if worn
or damaged.

Moist abrasive.

Drain the condensate from
the moisture separator and
filter of the pneumatic unit.

CONTRACOR® BRS Blast Recovery System
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Defect

Possible cause

Remedy

Only air is coming out of
the nozzle (no abrasive is
coming out).

There is a lack of abrasive in
the blast machine (owing to
overconsumption).

See “Overconsumption of
abrasive”.

The blast machine metering
device is closed too much.

Adjust the metering device.

Clogging of metering device.

Press the button on the remote-
control handle, asking someone
to assist in briefly opening and
closing the ball valve several
times to feed compressed air
into the blast machine.

If this doesn’t help, turn off the
machine and disassemble and
clean the metering device.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the control
polyurethane pneumatic
hoses for kinks or leaks.

Failure of metering device.

Repair or replace the
metering device.

Neither abrasive nor
compressed air are coming
out of the nozzle.

The blast nozzle or hose is
clogged.

See “Fall in speed of blast
cleaning”.

The blast machine is not
pressure-tight.

See “The blast machine is not
pressure-tight.

The metering device and ball
valve of the blast machine are
closed.

Adjust the metering device
and open the ball valve for
supplying compressed air to
the blast machine.

The solenoid safety valve is
not opening.

Adhering to electrical safety
rules, ensure that the coil of
the solenoid valve is properly
connected.

If necessary, replace the valve.

Blast cleaning does not
stop when the button on
the remote-control handle is
released.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.
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Defect

Possible cause

Remedy

The blast machine is not
pressure-tight.

No compressed air is being
fed to the blast machine.

Ensure that the compressor is
supplying compressed air.

The pressure regulator has
been set to a compressed-air

pressure level which is too low.

Adjust the pressure. The
pressure mustn’t be below
3 bar.

Worn diaphragm of discharge
valve.

Dismantle the discharge valve
of the blast machine and
inspect the diaphragm for
wear. If necessary, replace it.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the pneumatic hoses
controlling the start/stop unit
for kinks or leaks.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The remote-control handle
connection hoses are mixed up.

Swap the hoses around.

The blast machine does not
switch off and depressurise
or only very slowly.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The hose for controlling the
discharge valve is pinched,
damaged or blocked.

Check the hose for breakage
and damage, and replace it if
necessary.

The abrasive-air mixture is
oversaturated with abrasive

There is a pulsating flow
of the abrasive-air mixture
during start-up

The ball valve on the blast
machine is either closed or
not open enough.

Fully open the ball valve.

The abrasive metering device
is open too much.

Adjust the metering device.

If adjusting does not reduce
the quantity of abrasive in

the mixture, switch off the
machine, unload the abrasive,
and dismantle and inspect
the metering device.

CONTRACOR® BRS Blast Recovery System
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Defect

Possible cause

Remedy

Dust leakage from filter
chamber

The filter cartridge is
damaged or poorly secured.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and ensure that the filter
cartridge is properly installed
and not damaged.

Defective seal on door of
dust-collecting chamber.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and check the integrity of the
door seal and that there is no
wear. If necessary, replace
the seal.

Dust leakage from
discharge valve.

Worn gasket of discharge valve.

Replace the gasket.
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Machen Sie sich sorgfaltig mit der technischen Dokumentation,
der Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut.
Die meisten Unfélle bei der Verwendung von Kompressoranlagen
geschehen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise.
Verhindern Sie das Entstehen von Gefahren und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor Anderungen am
Produktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Safety guidelines.

1.1 In den Anweisungen verwendete Piktogramme.

Lebensgefahr!

Warnung!

Achtung!

1.2 General safety guidelines.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Contracor -
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.
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Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und ist
nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzlichen
Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

Druckluft ist eine duflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachge-
maf verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu
reinigen und zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei
der Reinigung von Geraten mit Druckluft ist duBerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei
immer eine Schutzbrille!

Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten durfen nur durchgefihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Safety precautions for installation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Anlagen durfen ausschliefllich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. héngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Nie-
derschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch Fremdbe-
|uftung beluftet sein.

Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche durfen nicht verwendet
werden. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fir
Notfalle.

Explosive und leicht entztindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub etc.
durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dlrfen keine brennbaren Materialien in
unmittel- barer Nahe gelagert werden.
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7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungsoffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut beluftet ist.

9. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen mussen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befin und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schutzen.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien
Be- trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.

Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben. Die Schutzvorrichtungen mussen den Elektromotor vor
Kurz- schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung des
Benutzers.

1.4 Mepbi 6e30NaCcHOCTH NPH 3KCNAYaTaALUMN.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fiir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlusse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin- dung
kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entzlindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine
Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender Warnhinweis
muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert
und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen oder
Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Turen
oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.
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Bei manchen Geraten koénnen offene Turen oder fehlende
Abdekkungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fihren.

6. BeiArbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruckpegel
90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehorschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkuhlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:
. *Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;
e < Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;
e elecks;
. * Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;
. e Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;
e eFunktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

. * Funktionstuchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitsvorkehrungen bei Wartung und Instandsetzung.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unféllen flhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschlieflen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem zu
trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekuhlt sind.

Verwenden Sie niemals leicht entzindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!“

Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schlieen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

Schweiarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anlagen
und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.

Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgeklhlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

Verwenden Sie niemals atzende LOsungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlckgelassen wurden.

Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig
eingestellt sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei
funktionieren.

Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

Schutzen Sie Motor, Luftfi er, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.
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2. System und Mechanismus.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung, die Verwendung von nicht
originalen Ersatzteilen und das Fehlen eines Garantiezertifikats kdnnen
zum Erléschen der Garantie fihren.

2.1 Technische Daten.

Die wichtigsten Merkmale der Strahlanlage BRS-5 von Contracor sind:

Merkmale BRS-5
Kapazitat der Strahlanlage, | 50
Maximaler Druckluftdruck, bar 10
Statischer Druck, mbar 290
Nennleistung der Vakuumpumpe, KW 55
Filterflache, m2 7,5
Dise, mm 6,5
Masse, kg 395
Strahlschlauch Lange, m 5
Strahlschlauch max. Lange, m 10
Typ Schleifmittel Aluminiumoxid, Stahlkorn
Max. Grof3e Schleifmittel Aluminiumoxid, mm 1,5
Max. Grof3e Schleifmittel Stahlkorn, mm 1 (G40)
o [P
Stahl (Verzunderung, Lackierung und/oder Korrosion) 4-6 mtr2/h
2(02)/ SA
Geschweiflt Nahte, Stahl 2-1/2 70-80 Meter pro
Stunde

*Alle  angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und koénnen je nach
Oberflachenbeschaffenheit, Schleifmittelqualitat und Erfahrung des Bedieners variieren.

2.2 Funktion.

Die Contractor BRS Strahlanlage ist fur das effektive Strahlen von Metallstrukturen und
-komponenten unter Beibehaltung der Sauberkeit des umgebenden Arbeitsbereichs konzipiert.
Das Strahlen mit Strahlmitteln wird eingesetzt, um verschiedene fettfreie Verunreinigungen,
Schweifdgrate oder Drahtkanten zu entfernen und durch den Einsatz von rezirkuliertem
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StrahIimittel die gewlnschte Rauheit, Oberflachenhérte und &sthetische Wirkung zu erzielen.

Dank des Vakuumsystems zur Strahimittel-Rlickgewinnung kann das Strahlen auferhalb
spezieller Anlagen und Kammern durchgefiihrt werden, ohne die Umgebung mit Strahimittel
und den Partikeln von behandelten Oberflachen zu verunreinigen. Ein weiterer Vorteil dieser
Anlage ist, dass sie als geschlossenes System mit einer Entstaubung des Reinigungsbereichs
nur minimale SchutzmafRnahmen zur Gewahrleistung der Sicherheit des Bedieners erfordert..

2.3 Funktionsweise.

Die Druckluft wird vom Kompressor zur Pneumatikeinheit (1) geleitet. Von der Pneumatikeinheit
(1) wird die Luft kontinuierlich in den Druckbehalter (8) und zur Fernbedienungskonsole (2)
geleitet. Am Druckbehalter (8) ist ein Absperr-Magnetventil mit Timer (9) installiert, das dazu dient,
dem Filter (12) in der Filterkammer (6) in regelmafigen Zeitabstanden kurzzeitig Luft zuzufhren,
um den Filter zu bewegen und Staubablagerungen zu beseitigen. Im (drucklosen) Normalzustand
entllftet die Fernsteuerkonsole (2) die zugefihrte Luft in die Atmosphare, im druckbeaufschlagten
Zustand wird die Luft zuerst an das Magnet-Sicherheitsventil und dann an das Dosierventil der
Pneumatikeinheit (1) geleitet.

Beim Einschalten der Maschine (durch Drehen des Messerschalters und Driicken des griinen
Knopfes am Steuerungspanel (13)) werden das Magnet-Sicherheitsventil und die elektrische
Vakuumpumpe (3) mit Strom versorgt. Das Magnet-Sicherheitsventil 6ffnet. Die Vakuumpumpe
(3) erzeugt einen Unterdruck in Filterkammer (6), Zyklonabscheider (5) und Arbeitsraum des
Vakuumkopfes (4).

Das Magnet-Sicherheitsventil unterbindet die Strahlreinigung einer Arbeitsflache bei
ausgeschalteter Vakuumpumpe (3).

Wenn (nach dem Einschalten des Gerats) die Taste auf der Fernbedienungskonsole (2) gedruckt
wird, tritt Luft in das Dosierventil der Pneumatikeinheit (1) ein, 6ffnet es und lasst Druckluft vom
Kompressor in die Strahlanlage (7) gelangen. Hinter dem Dosierventil tritt Luft in das Auslassventil
(10) ein und 6ffnet es dabei.

Die der Strahlanlage (7) zugefuhrte Luft (bei geschlossenem Auslassventil) bewirkt inre hermetische
Abdichtung: Das Absperrventil des Tanks hebt sich an und trennt den Tankinnenraum vom
Innenraum des Zyklons. Der Tankdruck steigt auf den vom Bediener mit Hilfe des Druckminderers
und des Manometers am Steuerungspanel (13) eingestellten Wert. Das zuvor durch die Tur des
Zyklonabscheiders (5) in den Tank gefiillte Strahimittel wird dann durch den Uberdruck in der
Strahlanlage (7) zusammen mit der Druckluft durch den Strahlschlauch zur DUse (4) des Strahl-
und Vakuumkopfs gefordert.

Auf diese Weise verlasst ein Strahlgemisch aus Luft und Strahimittel die Dise zur Behandlung der
Arbeitsflache. Durch den Unterdruck gelangen Abrieb- und Schmutzpartikel, die von der Oberflache
zurUckprallen, in den Zyklonabscheider (5). Im Zyklonabscheider (5) bauen schwerere Partikel ihre
kinetische Energie ab und fallen durch ein Sieb (zum Abscheiden groRer Schmutzpartikel) zum
Absperrventil der Strahlanlage (7) hinunter, um bei Druckentlastung wieder in die Strahlanlage (7)
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einzutreten. Auf diese Weise wird das Strahimittel zyklisch verwendet. Leichtere Partikel gelangen
durch den Zyklonabscheider (5) in die Filterkammer (6), wo sie vom Filter (12) aufgefangen werden.
Die schwereren Partikel, die in die Filterkammer gelangt sind, fallen nach unten und sammeln sich
im Staubbehalter (11) an.

Nach Abschluss des Oberflachenstrahlens nimmt der Bediener seine Hand von der
Fernbedienungskonsole (2). Das Dosierventil der Pneumatikeinheit (1) schliefit. Der Hauptstrom
der Druckluft in die Strahlanlage (7) stoppt. Das Auslassventil (10) offnet sich und leitet
Uberschussige Luft aus der Strahlanlage (7) in die Filterkammer (6). Das Absperrventil des Tanks
(7) o6ffnet sich, und das im Zyklonabscheider (5) angesammelte Strahimittel gelangt wieder in die
Strahlanlage (7).

Abb. 2.3.
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3. Inbetriebnahme.

3.1 Anheben.

Fuhren sie eine Sichtprufung auf Verpackungsschaden durch. Wenn keine Schaden vorhanden
sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nahe des fur die Installation vorgesehenen
Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerat darf nur mittels der entsprechen- den
Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden. Das Gerat darf nicht manuelle
angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerat muss an einem vor Witterungseinfl
ssen geschitzten Ort gelagert werden. Es ist dufRerste Vorsicht geboten. Schwere Einwirkungen
(StofRe und Stiirze) kdnnen irreparable Schaden verursachen. Gehen Sie mit Sorgfalt vor. Starke
Schlage (Ruckeln, Fallen) kdnnen zu irreparablen Schaden fuhren.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum Verlust
der Garantie fUhren.

Abb. 3.2.
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3.2 Abmessungen.

Abmessungen der BRS-5 Maschine
Breite, Lange, Hoéhe, Masse,
mm mm mm kg
545 1795 1820 355/395

3.3 Vorbereitung des Standorts.

Die Aufstellung der Maschine in ungeeigneten Umgebungen kann ihre
Leistung durch Uberlastung beeintrachtigen. In derartigen Féllen ist
die Leistung nicht garantiert.

Anforderungen fur die Installation:

*  Die Anlage muss sauber, staubfrei, trocken und gegen Witterungseinfllisse geschitzt sein;
e Der Boden der Anlage muss eben und eben sein und das Gewicht der Maschine tragen;
e Die Maschine ist mobil und benétigt keine Befestigung am Boden;

*  Zuallen Wartungsturen und -bereichen muss ein freier Zugang gewahrleistet sein.

3.4 Anschluss an das Druckluftnetz.

Alle mit dem AnschlieBen von Kompressoranlagen im Zusammenhang stehenden Arbeiten
mussen bei drucklos geschaltetem Druckluftsystem ausgefuhrt werden.

Das AnschlieRen an das Druckluftnetz darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.
Die Leistung des Kompressor fur die Strahlanlage wird in Abhangigkeit von der verwendeten
StrahldUsengrofie gewahlt.

@ der Strahldlise, mm Erforderlicher Druckluftdurchfluss, m3/min.
bei Betriebsdruck, bar
3,0 4,0 5,0 6,0
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 3,3

Die obige Tabelle zeigt die erforderliche Kapazitat nur flr die StrahldUse. Zusatzlich wird Luft fur
die Reinigung des Patronenfilters bendtigt, die den obigen Menge zugerechnet werden muss.
Der angegebene Luftverbrauch gilt nur fur neue Dusen. Mit steigendem Verschleifd steigt auch
der Luftverbrach der Dise, bis zu einem Maximum von 70% bis 80% mehr als im Neuzustand.
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Die Uberschreitung des zuldssigen Drucks kann zu Verletzungen
des Bedieners und zu Schaden am Gerat fiuhren. Der Benutzer
haftet fiir alle Folgen einer Uberschreitung des in dieser Anleitung
angegebenen Druckwertes.

Die Einlassleitung der Maschine muss miteinemflexiblen Schlauch miteinem Innendurchmesser
von mindestens 1” (I.D = 1”) an die Druckluftleitung angeschlossen werden. Die Verwendung
eines Schlauches mit einem kleineren Durchmesser kann die Effektivitdt des Sandstrahlens
beeintrachtigen.

3.5 Druckluftschaltplan.

5 D:Eg Abb. 3.5.
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Referenzzeichen:
1 Steuerung der Pneumatikeinheit 5 Magnet-Sicherheitsventil
la Wasserabscheiderfilter 9 Druckbehalter
1b Sammelbehalter 10 Absperr-Magnetventil
1c Dosierventil 11 Filter der Filterkammer
2,7 Druckminderer 12 Strahlanlage
3,6,8 Manometer 13 Auslassventil

4 Fernbedienungskonsole 14 Strahldise

CONTRACOR® BRS Staubfreies Strahl- und Rickgewinnungssystem

43



3.6 Anschluss an die Spannungsversorgung und

Elektroschaltplan.
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Abb. 3.6. =
K1 Schutz F1 Sicherung
S1 Start-/Stopptaste RSh1 Ecksteckdose
Q Messerschalter Y2 Pneumatikventil
M1 Elektromotor Vrl Timer
Y1 Puls-Pneumatikventil TN1 Thermoschalter

Alle elektrischen Arbeiten mussen von einem qualifizierten Elektriker nach
nationalen und lokalen Normen durchgefuhrt werden.
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Ein Anschlussplan ist im Lieferumfang der Maschine enthalten. Prifen Sie nach dem AnschlieRen
der Vakuumpumpe die Drehrichtung durch kurzes Ein- und Ausschalten des Schalters. Das
Vakuumpumpen-Laufrad muss sich in der Pfeilrichtung drehen wie auf Aufkleber auf dem

Pumpengehduse angegeben.

Der Blick in den Foérderstutzen der Vakuumpumpe wahrend des
Betriebs und die Verwendung der Maschine mit offenen Gitterplatten

sind nicht gestattet.

Aus dem Forderstutzen der Pumpe herausgeschleuderte Partikel
kdnnen zu Augen- und Gesichtsverletzungen fihren.

CONTRACOR® BRS Staubfreies Strahl- und Riickgewinnungssystem

45



4. Verwendung.

4.1 Abrasives Be- und Entladen.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie Strahlmittel einfiillen. Offnen Sie die Tir des
Zyklonabscheiders und fullen Sie die erforderliche Menge an Strahimittel ein, indem Sie es auf
das Sieb geben. Schlieflen Sie die Tur des Zyklonabscheiders.

Mindestmenge an Strahimittel, die in das System eingefullt werden muss: 20 kg.
Die folgenden Arten von Strahimitteln werden empfohlen:
e Aluminiumoxid, max. 1,5 mm fur BRS-5.

e Stahlkorn, 0,3 - 1,0 mm (G40), nur fir BRS-5.

4.2 Einrichtung.

Vor dem Strahlen mussen die Tur des Zyklonabscheiders und die Tur
der Filterkammer geschlossen sein.

1. SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an die Pneumatikeinheit an und sichern Sie die
Verbindung mit einer Schelle. Schalten Sie die Druckluftversorgung der Pneumatikeinheit ein
und achten Sie auf Dichtheit.

2. Entfernen Sie die Rickwand der Maschine. Vergewissern Sie sich, dass alle Schlduche fest
angeschlossen sind. Stellen Sie den Druck des Druckbehalters mit dem Manometer und dem
Druckminderer vor dem Druckbehalter auf 4,5 bar ein. Stellen Sie am Timer des Magnetventils
eine Ansprechzeit von 2 Minuten und ein Offnungsintervall von 100 ms ein. Diese Werte
kénnen wahrend des Betriebs eingestellt werden (Abschnitt 5.3). Montieren Sie die Rlickwand
der Maschine wieder an ihrem Platz.

3. Stellen Sie mit Druckminderer und Manometer den Reinigungsdruck am Steuerungspanel auf
5 bar ein.

4. Schalten Sie die Maschine durch Drehen des Messerschalters und Driicken der grinen
Einschalttaste ein. Die Vakuumpumpe schaltet sich ein.
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4.3 Sandstrahlen.

Fuhren Sie die Strahlreinigung nur mit geeigneter personlicher
Schutzausristung, einschliefllich Schutzbrille, durch.

StellenSiesicher,dasssichim Umkreisvon5 mumdaszubehandelnde
Objekt keine Personen ohne geeignete Schutzausristung befinden.

1. Wickeln Sie die Schlauche des Vakuumkopfes ab und nehmen Sie den Vakuumkopf
auf: Halten Sie den Griff in einer Hand und legen Sie die andere Hand auf die
Fernbedienungskonsole. Setzen Sie den Vakuumkopf auf die zu behandelnde
Oberflache auf. Lésen Sie die Sicherheitsvorrichtung und driicken Sie die Taste auf der

Fernbedienungskonsole. Das Strahimittelgemisch wird nun aus der Duse zugefihrt.

2. Halten Sie die Taste an der Fernbedienungskonsole gedruckt und bewegen Sie den
Vakuumkopf schrittweise Uber die zu behandelnde Oberflache. Die Vakuumkopfbirste
muss fest gegen die zu behandelnde Oberflache gedriickt werden. Bei Schragstellung

kann StrahImittel unter der Burste in die Umgebung austreten.

Falls Staub aus dem Staubbehalter, dem Zyklonabscheider, der
Filterkammer oder der Forderdise der Vakuumpumpe in die
Umgebung austritt, muss das Strahlen sofort gestoppt (siehe
unten) werden, und die Maschine muss abgeschaltet werden.
Prufen Sie, dass der Filter korrekt eingebaut, nicht verschlissen
und nicht beschadigt ist. Prifen Sie weiterhin, dass die Tiren von
Filterkammer und Zyklonabscheider hermetisch verschlossen sind.
Einatmen von Staub Uber einen langeren Zeitraum kann zu schweren
Lungenerkrankungen oder zum Tod flhren. Das Verschlucken von
giftigem Staub, wie z.B. Bleistaub, stellt bereits Uber eine kurze Zeit
eine unmittelbare Gesundheitsgefahrdung dar.

Die Toxizitdt und das Gesundheitsrisiko hangen vom Staub ab,
der wahrend des Strahlreinigungsprozesses entsteht. Alle bei der
Strahlreinigung entfernten Stoffe missen bestimmt werden, und es
muss ein Sicherheitszertifikat fir das Strahlmittel eingeholt werden.
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4.4 Anhalten und Beenden des Strahlens.

Um den Strahlreinigungsvorgang zu unterbrechen, muss lediglich die Taste auf der
Fernbedienung losgelassen werden.

Um den Strahlreinigungsvorgang zu beenden, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Lassen Sie die Taste an der Fernbedienungskonsole los.

2. Drucken Sie die AUS-Taste am Steuerungspanel, um die Vakuumpumpe auszuschalten.
3. Schalten Sie die Druckluftversorgung der Pneumatikeinheit ab.
4

Leeren Sie den Staubbehalter.
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5. Einstellung.

5.1 Einstellen des Reinigungsdrucks.

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der ermdglicht es dem Bediener, den Strahldruck
der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist fur die meisten
Anwendungen geeignet.

Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren Untergriinden nétig sein, und er reduziert die
Zerschlagung des Strahimittels. Ein hoherer Druck kann bei schwierigeren Strahlarbeiten mit
widerstandfahigeren Untergrinden erforderlich sein, aber er fuhrt zur schnelleren Zerschlagung
des Strahimittels.

Injedem Fall kann die héchste Produktivitét nur erreicht werden, wenn man den Strahldruck aufmerksam
Uberwacht. Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des Knopfes am Strahldruckregler ein, der sicham
Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf heraus und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um den Druck
zu erhohen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu vermindern. Nach dem Einstellen des
Druckes, driicken Sie den Knopf wieder hinein, um zu ihn verriegeln.

5.2 Anderung der zur Diise zugefiihrten Strahimittelmenge.

Der Strahimitteldurchfluss wird durch das Durchflussdosierventil am Fufd der Strahlmaschine

eingestellt. Das Dosierventil setzt sich zusammen aus Abb. 5.2.
einem Ventilkdrper, Strahlmittelein- und Ausgange,
sowie aus einem Griff, der mit der Dosierscheibe
verbunden ist. Der Strahimitteldurchfluss wird durch
die Uberdeckung des Dosierloches mit dem Eingang
eingestellt. In der mittleren Position des Ventils,
so steht die Offnung der Dosierscheibe zentrisch
Uber dem Strahlmitteleingang. In diesem Fall ist der
Durchfluss maximal. Wird der Griff nach links oder
rechts gedreht, so verringert sich die Uberdeckung
der Offnung mit Strahimitteleingang. Der Querschnitt
und der Durchfluss wird geringer. Das Ventil ist
geschlossen wenn der Griff in der &duferen linken  Straghlmittelventil
oder rechten Position ist.

Der Durchfluss soll je nach Strahimitteltyp und -grof3e, Betriebsdruck und der bevorstehenden
Aufgabe eingestellt werden. Achten Sie darauf, so wenig Strahimittel wie nétig zu benutzen um eine
schnelle Bearbeitung zu gewabhrleisten. Greifen Sie hierzu auch auf eigene Erfahrungen zurlck.
Eine richtige Mischung kann man durch eine leichte Verfarbung am Austritt aus der Strahldise
erkennen.
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5.3 Einstellen der Filterreinigung.

Die Filterkammer ist mit einer automatischen Impulsabreinigung der Filterpatrone ausgestattet.
Der Standarddruck fir die Impulsabreinigung betragt 4-5 bar. Der Reinigungsdruck wird Uber
den am Druckbehalter des Reinigungssystems installierten Druckminderer eingestellt und mit
dem Manometer Uberwacht.

Bietet die Impulsabreinigung keine ausreichende Reinigung der Filterpatrone, muss der
Impulsdruck in Schritten von 0,5 bar auf den maximalen Druck von 6,0 bar erhéht werden.
Eine Erhéhung des Impulsdrucks auf mehr als 6,0 bar kann zu Schaden am Filtergehause und
am Filter selbst fihren.

Wenn die Staubablagerung auf der Filterpatrone nach dem Druckanstieg zunimmt, sollte die
Impulsdauer erhoht werden (Einstellung an jedem Pneumatikventil in Millisekunden (ms)), und
die Intervalle zwischen den Impulsen sollten reduziert werden (in Minuten (min)).

Die Leistung der magnetgesteuerten Pneumatikventile kann durch Dricken der Test-Taste
Uberprift werden.
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6. Wartung.

6.1 Vorbeugende Wartung.

6.1.1 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehalter regelmagRig. Uberpriifen Sie den Behalter mindestens einmal am
Tag oder wenn Sie StrahImittel nachfiillen. Passen Sie dann die Haufigkeit der Uberpriifung der
Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des Strahimittels an.

6.1.2 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerustet. Entleeren Sie den Filter
mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn Sie bemerken, dass feiner
Nebel aus der Duse austritt. Feuchte Luft behindert den Strahimittelfluss. Falls weiterhin
Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen Lufttrockner vorzuschalten.

6.1.3 Strahimittelschlauch und Kupplungen

Uberpriifen Sie den Strahimittelschlauch auf diinne Stellen entlang des Auflenradius, die
auf einen erhohten Verschleil deuten, um Durchschlagslécher und daraus resultierende
Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden. Uberpriifen Sie auch die Schlauchverbindungen und
Verbindungskrimmer auf Leckagen und Verschleif3.

6.1.4 Copoyaep>XMBaloliee CUTO LMKAOHHOIO cenaparopa

Der Zyklonabscheider ist mit einem Schmutzfangsieb ausgestattet, das verhindert, dass
Fremdkorper und Rickstande der gereinigten Oberflachen in die Strahlanlage gelangen. Das
Sieb muss taglich gereinigt werden.

Das Sieb darf grundsatzlich nicht bei eingeschaltetem
Filterkammergeblase gereinigt werden.

Die Maschine darf nicht ohne montiertes Sieb betrieben werden.

Der Zyklon ist mit TUren fir den Zugang zum Sieb ausgestattet. Um das Sieb auszubauen, heben
Sie es leicht an und drehen Sie es im Uhrzeigersinn. Montieren Sie das Sieb in umgekehrter
Reihenfolge.

6.1.5 Dosierventil der Strahlanlage

Das Dosierventil muss regelmafig auf Verschleifd Uberprift werden. Um die Lebensdauer des
Ventils zu erhéhen und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden, muss die Gummitille rechtzeitig
ausgetauscht werden.
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6.2 Wartung.

6.2.1 Austausch von Diisen- und Vakuumkopfkomponenten

Die Duse muss gewechselt werden, wenn der Disendurchmesser um 2 mm zugenommen
hat oder friher, wenn der Betriebsdruck deutlich abgefallen ist. Um die Dise zu wechseln,
fihren Sie die folgenden Schritte aus:

Abb. 6.2.1.

1. Nehmen Sie den gewellten Saugschlauch
vom Gehause des Saugkopfes (1) ab.

2. Schrauben den Saugkopfvom Disenhalter
(3) ab. Uberpriifen Sie die Dichtung im
Dusenhalter auf Verschleif und ersetzen
Sie ggf. den DUsenhalter. Losen Sie dazu
die Blechschraube, entfernen Sie den
Disenhalter aus dem Strahlschlauch
und setzen Sie den neuen Dusenhalter in
umgekehrter Reihenfolge ein.

3. Losen Sie die Schrauben (4).

4. Ziehen Sie die Duse (2) und Diffusor (5)
aus dem Gehause (1) heraus.

5. Falls erforderlich, ersetzen Sie Dise und
Diffusor.

6. Bauen Sie den Kopf in umgekehrter
Reihenfolge wieder zusammen.
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6.2.2 Austausch der Filterpatrone

Nichtbeachtung der Anforderungen an die Verwendung personlicher
Schutzausristung bei der Wartung von Maschine und Staubbehalter
oder beim Entleeren des Staubbehdlters kann zu erheblichen
Augenreizungen, Lungenerkrankungen oder zum Tod fUhren.

Die Toxizitat und das Gesundheitsrisiko hangen von der
Art des Strahlmittels und dem Staub ab, der wahrend des
Strahlreinigungsprozesses entsteht.

Es muss ein fir die jeweilige Staubart geeignetes Atemschutzgerat
verwendet werden. Alle durch den Strahlreinigungsvorgang
entfernbaren Stoffe missen bestimmt werden, und es muss ein
Sicherheitszertifikat flr das Strahimittel eingeholt werden.

Um die Filterpatrone der Staubbehélterkammer zu wechseln, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

1.
2.

10.

Sperren Sie die Druckluftzufuhr zur Pneumatikeinheit ab.
Entluften Sie den Druckbehalter des Impulsabreinigungs-Systems vollstandig.

Schrauben Sie die 4 Muttern mit schwarzen Kunststoffgriffen an der Tur der Filterkammer ab
und entfernen Sie die Tur.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff unter der Filterpatrone ab und
entfernen Sie die Unterlegscheiben zur Befestigung der Filterpatrone.

Entfernen Sie die Filterpatrone, indem Sie sie nach unten und zu sich ziehen.

Prifen Sie den oberen Metallflansch, gegen den der Dichtring der Filterpatrone anliegt. Auf
dem Flansch drfen sich keine Riickstande des Rings befinden. Reinigen Sie bei Bedarf den
Flansch.

Montieren Sie die neue Filterpatrone in umgekehrter Reihenfolge. Montieren Sie die
Unterlegscheiben in der richtigen Reihenfolge.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff so lange auf, bis sich die
Filterpatrone nicht mehr von Hand um ihre Achse drehen lasst. Ziehen Sie die Mutter um eine
weitere Umdrehung an.

Prufen Sie die Dichtung der Filterkammertur auf Verschleif. Ersetzen Sie sie bei Bedarf und
achten Sie darauf, dass keine Lucken in den Dichtfugen vorhanden sind.

Schlieen Sie die Filterkammertlir und ziehen Sie die 4 Muttern mit schwarzen
Kunststoffgriffen an.
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6.2.3 Austausch von Druckventil und -sitz

Um das Gummidruckventil (3) und die Gummidichtung
(4) auszutauschen, muss die Strahlanlage (2) vom
Zyklonabscheider (1) getrennt werden. Losen Sie
hierzu die Schrauben (8) und trennen Sie den Behalter
(2) vorsichtig vom Abscheider (1). Prifen Sie die
Gummidichtung (4) auf Verschleifs und Beschadigungen.
Entfernen Sie die abgenutzte Dichtung ggf. mithilfe
eines Schlitzschraubendrehers, um sie zu ersetzen.
Schrauben Sie die Mutter von der Zugangsoffnung
(9) ab, halten Sie die Abdeckung der Zugangsoffnung
am Gewindeteil fest und entfernen Sie die Abdeckung
von der Zugangsoffnung. Schrauben Sie Uber die
Zugangsoffnung die Duse (7) ab, halten Sie dabei den
Stift (6) und das Ventil (3) fest und entfernen Sie diese
Bauteile vorsichtig von der Strahlanlage (2). Losen Sie
das Ventil (3) vom Stift (6). Schrauben Sie das neue
Ventil (3) auf den Stift (6), bauen Sie den Behalter in
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen und setzen
Sie ihn ein. Ersetzen Sie ggf. die Dichtung (6).
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Abb. 6.2.3.

6.2.4 Austausch der Membran und Dichtung des Auslassventils der Strahlanlage

Um die Membran und/oder Dichtung des Auslassventils auszutauschen, fihren Sie die folgenden

Schritte aus:

1. Ziehen Sie den Ventilsteuerschlauch aus dem
Pneumatikanschluss am Deckel (2) heraus.

2. Ziehen Sie den Schlauch vom Stecknippelanschluss
des Ventils ab.

3. Greifen Sie die Kupplung unterhalb des Gehauses
(1) mit den Backen eines verstellbaren Schlussels
und schrauben Sie das Auslassventil aus dem Rohr
der Strahlanlage heraus.

4. Drehen Sie die Schrauben (6) heraus.

5. Entfernen Sie Deckel (2), Scheibe (5), Membran (3)
und die Dichtung (4).

6. Tauschen Sie Membran und/oder Dichtung aus.

7. Fir Zusammenbau, Montage und Anschluss des
Druckventil gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Abb. 6.2.4.
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7. Fehlerbehandlung.

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

UbermaRiger
Strahlmittelverbrauch

Die Tur des Zyklonabscheiders
ist entweder offen oder

nicht vorhanden, oder die
Dichtung ist falsch montiert
oder verschlissen. Das
Eindringen von Luft in den
Zyklonabscheider bewirkt,
dass Strahimittel in die
Filterkammer gelangt.

Schlieen Sie die Tur des
Zyklonabscheiders fest. Falls
erforderlich, tauschen Sie die
Turdichtung aus. Die Maschine
darf nicht mit gedffneter

Tur des Zyklonabscheiders
betrieben werden.

Ein Loch, das durch Verschleifs
im Zyklonabscheider oder
Leckage an den Nahten des
Zyklonabscheiders verursacht
wird.

Uberprifen Sie den
Zyklonabscheider visuell auf
Dichtheit.

Die Verwendung von extrem
kleinen, abgenutzten oder
weichen Strahimitteln, die
sich schnell auflésen.

Ersetzen Sie das Strahimittel.

Ein zu hoher Disendruck,
der fur das verwendete
Strahlmittel zu hoch ist, fuhrt
zur Zersetzung des Materials.

Reduzieren Sie den Druck
mit dem Druckminderer am
Steuerungspanel.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Abnahme der
Strahlreinigungs-
Geschwindigkeit

Unzureichende Strahimittel-
Fullmenge (reduzierter
StrahImittelfluss).

Fullen Sie StrahIimittel nach.

Falsche Einstellung der
StrahImittel-Dosiervorrichtung
(zu viel Strahimittel im Gemisch
mit Druckluft, wodurch
StrahImittel die Dise verstopft).

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ein.

Geringer Druck der Druckluft,
die der Strahlanlage
zugeflhrt wird.

Stellen Sie den Druck
am Druckminderer am
Steuerungspanel ein.

Verstopfung des
StrahImittelschlauchs oder
der Duise.

Uberpriifen Sie bei
ausgeschalteter Vakuumpumpe,
ob sich im Zyklonabscheider

ein Schmutzfangsieb befindet.
Uberpriifen Sie die Schleifdiise
im Vakuumkopf.

Nachdem Sie den Korper
des Vakuumkopfes und der
Duse aus dem Dusenhalter
geldst und in eine sichere
Richtung gerichtet haben,
driicken Sie die Taste an der
Fernbedienungskonsole und
fuhren Sie dem Dusenhalter
Luft zu, um den Schlauch
und den Disenhalter von
Verstopfungen zu befreien.

Verschleifl der Dise.

Uberpriifen Sie die Diise auf
Verschleifd und ersetzen Sie
ggf. die DUse.

Verschleif’ des
Strahlschlauches.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Risse und abgenutzte
Bereiche. Ersetzen Sie das
Teil, wenn es abgenutzt oder
beschéadigt ist.

Feuchtes Strahimittel.

Lassen Sie das Kondensat
aus dem Wasserabscheider
und dem Filter der
Pneumatikeinheit ab.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Aus der Duse tritt nur Luft
aus (kein StrahImittel).

In der Strahlanlage fehlt es
an Strahimittel (aufgrund
von UbermaRigem
StrahImittelverbrauch).

Siehe ,UberméaRiger
StrahImittelverbrauch®.

Die Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ist zu stark
geschlossen.

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung ein.

Verstopfung der
Dosiervorrichtung.

Driicken Sie die Taste auf der
Fernbedienung und bitten Sie
eine andere Person, Ihnen beim
kurzen mehrmaligen Offnen
und Schlieen des Kugelhahns
zu helfen, um Druckluft in die
Strahlanlage zu leiten.

Wenn dies nicht hilft, schalten
Sie die Maschine aus und
demontieren und reinigen Sie
die Dosiervorrichtung.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die Polyurethan-
Pneumatikschléuche der
Steuerung auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Ausfall der Dosiervorrichtung.

Reparieren oder ersetzen Sie
die Dosiervorrichtung.

Aus der Duse stromen
weder Strahlmittel noch
Druckluft.

Die Strahlduse oder der
Schlauch ist verstopft.

Siehe ,Abnahme der
Strahlreinigungs-

Geschwindigkeit”.
Die Strahlanlage ist nicht Siehe ,Die Strahlanlage ist
druckdicht. nicht druckdicht”.
Die Dosiervorrichtung und der | Stellen Sie die

Kugelhahn der Strahlanlage
sind geschlossen.

Dosiervorrichtung ein und
offnen Sie den Kugelhahn
zur Druckluftversorgung der
Strahlanlage.

Das Magnet-Sicherheitsventil
offnet nicht.

Achten Sie unter
Beachtung der elektrischen
Sicherheitsvorschriften
darauf, dass die Spule

des Magnetventils richtig
angeschlossen ist.

Falls erforderlich, ersetzen Sie
das Ventil.
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Fehler

Mégliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlreinigung hort
nicht auf,

wenn die Taste an der
Fernbedienungskonsole
losgelassen wird.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Strahlanlage ist nicht
druckdicht.

Der Strahlanlage wird keine
Druckluft zugefuhrt.

Stellen Sie sicher, dass der
Kompressor Druckluft liefert.

Der Druckminderer ist auf
einen zu niedrigen Luftdruck
eingestellt.

Stellen Sie den Druck ein. Der
Druck darf nicht unter 3 bar
liegen.

Verschlissene Membran des
Auslassventils.

Demontieren Sie das
Auslassventil der Strahlanlage
und prufen Sie die Membran
auf Verschleif3. Falls erforderlich,
ersetzen Sie das Teil.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die
Pneumatikschlauche, die
die Start-/Stopp-Einheit
steuern, auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Anschlussschlauche der
Fernbedienungskonsole sind
vertauscht.

Tauschen Sie die Schlauche
untereinander aus.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlanlage schaltet
sich nicht aus und drucklos
oder nur sehr langsam ab.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Der Schlauch zur Steuerung
des Auslassventils ist
gequetscht, beschadigt oder
blockiert.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Bruch und Beschadigung
und ersetzen Sie ihn
gegebenenfalls.

Das StrahImittel-Luft-
Gemisch ist mit Strahimittel
Ubersattigt.

Beim Anfahren tritt eine
pulsierende Stromung des
StrahImittel-Luft-Gemischs
auf.

Der Kugelhahn an der
Strahlanlage ist entweder
geschlossen oder nicht
ausreichend geoffnet.

Offnen Sie den Kugelhahn
vollstandig.

Die Strahimittel-
Dosiervorrichtung ist zu stark
geodffnet.

Stellen Sie die Dosiervorrichtung
ein. Wenn die Einstellung die
Menge des Strahimittels in

der Mischung nicht reduziert,
schalten Sie die Maschine aus,
entladen Sie das Strahimittel
und demontieren und prufen
Sie die Dosiervorrichtung.

Staubleckage aus der
Filterkammer

Die Filterpatrone ist
beschadigt oder nicht richtig
befestigt.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Filterkammertur
und vergewissern Sie sich,
dass die Filterpatrone
ordnungsgemaf installiert
und nicht beschadigt ist.

Defekte Dichtung an der Tur
der Staubbehalterkammer.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Tur der Filterkammer
und Uberprufen Sie die
Tardichtung auf Integritat und
Verschleif. Falls erforderlich,
ersetzen Sie die Dichtung,.

Staubleckage am
Auslassventil.

Verschlissene Dichtung des
Auslassventils.

Ersetzen Sie die Dichtung.
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BHMMaTEABHO 03HAKOMbLTECH C TeXAOKyMeHTaLI,VIeVI, VIHCprKLI,VIeVI no
JKCNAyaTaunn U npaBuAaM TEXHUKU 6e30nacHOCTU. BOAbLLMHCTBO He-
CYaCTHbIX CAy4YaeB Npn aKCnAyatauun KOMMNPECCOPHOW TEXHWUKM MPO-
MCXOAMUT U3-3a HECOBAHOAEHMSA npaBuA 6e3onacHocti. He AOHyCKaﬁTe
BO3HMKHOBEHUA OMACHbIX CMTyaLI,VIﬂ n cobatopaite COOTBETCTBYIO-
e npaBuAa TEXHUKKU 6e30MnacHOCTU.

[pon3BoAUTEAL OCTaBASET 3a coboit npaBo BHOCUTb USMEHEHUA B
KOHCTPYKLMIO U3AEAUA 6e3 npeABapUTEAbHOIO YBEAOMAEHMUA.

© Contracor ®. Bce npaBa 3alUMLLeHbI.
Mepeneyatka TeKCTa 1 / UAU UCMOAB30BaHUE rPadUKK. AOMYCKAETCH TOAbKO C MMCbMEHHOrO paspeLueHns Contracor ®.

Mpoun3BoAUTENb OCTaBASIET 3@ COOOM NpaBo 6€3 yBEAOMAEHWS NOTPEOUTENSI BHOCUTb UBMEHEHUSA B KOHCTPYKLIMIO U3AEAWI
AN YAYULLIEHWSA MX TEXHOAOTUYECKHMX M SKCMAYaTaLMOHHbBIX MapamMeTpoB.

BuA U3AEAUI MOXET HE3HAUUTEABHO OTAUYATLCA OT MPEACTABAEHHbIX Ha M306pa)KeHMHX.



Coaep)xanue

MpaBuaa TexXHUKU 6e30nNacHOCTMU.

1.1 CMMBOAbI, UICNOAB30BaHHbIE B UHCTPYKLMK

1.2 O6wue npaBrAa 6e30MacHOCTH

1.3 Mepbl 6€30MacHOCTM NPY BBOAE B 3KCMAyaTaLMIO.
1.4 Mepbl 6€30MacHOCTU NPW KCTNAyaTaLMn.

1.5 Mepbl 6€30MacHOCTU NpK 06CAYXMBAHWU U PEMOHTE.
YCcTpoMCTBO U NPUHLUMN paboTbi

2.1 TexHUYECKME AQHHbIE.

2.2 HasHaueHue.

2.3 MpuHuMN paborTbl.

BBoA B 3KCnAyaTauumio.

3.1 TakenaxHble paboTbl

3.2 labapuTHbIE pa3Mepsbl.

3.3 MNoarotoBka NOMeLLEHUS.

3.4 TloACOEAMHEHUWE K AHUW CXaToro BO3AYyXa.

3.5 MHeBMoOCXeMa.

3.6 NoAKAIOUEHUWE K SAEKTPOMUTAHUIO MU SAEKTPOCXEMA.
JKcnAayaTauuma.

4.1 3arpy3ka v Bbirpy3ka abpasvsa

4.2 3arpyska v BbIrpy3ka AeTanem

4.3 AbpasunBocTpyiHas obpaboTka

4.4 MpuocTaHoBKa W ocTaHOBKa abpa3nBOCTPYyHOM 06paboTkm
Hacrtpoiika.

5.1 PeryavpoBKa A@BAEHWUST OUUCTKM

5.2 U3meHeHWe koaruecTBa abpasrBa, NOAABAEMOrO K COMAY
5.3 PeryampoBKka 04MCTKU GUABTPOB

TexHuueckoe obcay)xMBaHue

6.1 MpodurrakTnueckoe o0bCAyXMBaHUE

6.2 CepBu1cHOe 06CAYXMBaHUE

YcTpaHeHue HEUCTIPaBHOCTEN.
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1. MpaBuna TexHUKH 6e30NacHOCTM.

1.1 CMMmBOABI, HICNIOAb3YEMbI€ B MHCTPYKLUMMH.

OnacHo AAS XU3HK!

MpeaynpexaeHue

BHumaHwue!

1.2 O6wue npaBuna 6e30NaCHOCTM.

Bcsi 0TBETCTBEHHOCTDL 3@ TPaBMbl AW MOBPEXAEHUSA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBME HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKU 6e30nacHOCTU
Nnpn yCTaHOBKE, 3KCNAyataunn UAU OﬁC/\y)KVIBaHM}O, a Takxe npu
HEeCaHKLUMOHNUPOBAHHOM UCMOAbL30BaHWUU AGHHOIO OéOpyAOBaHVIFl,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpeél/ITe/\ﬂ!

OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO cobAAaTb npaBuAa TEXHUKK 6e30nacHoOCTH, npeayc-
MOTPEHHbIE 3TUMU UHCTPYKLMUAMU U MECTHLIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

Mpv cpaBHEHWM AAHHBIX NPaBWUA 6€30MacHOCTU C NPaBUAAMKU MECTHOTO 3aKOHOAATEALCTBA,
HeobxoAMMO BblbMpaTh Te, KOTOPbIE MPEABLABASAIOT Boaee XEcTkune TpeboBaHuUs!

K aKkcnayataumu, TexHUYeckoMy 0BCAYXMBaHUIO U peMOHTY obopyaoBaHus Contracor Ao-
MyCKaeTCs TOAbKO 0OYUEHHbIN 06CAYXMBAIOLLMI NEePCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTEMNEHbIO
npo$eccMoHanbHOM NMOArOTOBKM!
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4. CxaTblii BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO NOCAE KOMMPECCOPA MOXET COAEPXaTb MacAa u
YFAEKUCAbIW Fa3 U He ABASIETCS MPUTOAHBIM AAST AbIXxaHWs! HE0BXOAMMO MPOBECTH OUMUCTKY
CXaTOro BO3AyXa A0 KAAcca YMCTOThbl BO3AyXa MPUIOAHOTO AASI AbIXaHWSI, COOTBETCTBYHOLLIETO
HOpMaM MEeCTHOrO 3aKOHOAATEABLCTBA!

5. CxaTblii BO3AYX — UCTOUHWMK 3HEPr1U BbICOKOM CTEMEHW OMacHOCTW. 3anpeLuaeTcs UCTOAb3O-
BaHME CXaroro BO3AyXa He Mo HasHaueHWo! He NprMeHsAIATE ero AA UMCTKU OAEXABI U 0ByBH,
HE HanpaBAsAITe PyKaBa CXaToro BO3AYXa B CTOPOHY AOAEM U XMBOTHbIX! [pK MCMOAB30BaHK
BO3AYXa A1 UMCTKM 0BOPYAOBaHMSA, AEAAITE 3T0 C 0COB0M OCTOPOXHOCTBIO C MPUMEHEHUEM
3aLUMTHBIX OUYKOB!

6. Bce pabotbl N0 TEXHUUECKOMY OOCAY)XMBAHUIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy U T.M. AOAX-
Hbl MPOW3BOAWTLCS NMPU BbIKAKOYUEHHOM 000PyAOBaHMM, C OTKAKOUEHHBIM OT CETU kabenem
MUTaHWA, C OTCOEAUHEHHBIMM OT U3AEAUS| PyKaBaMU CXaToOro BO3Ayxa, paboTbl HEOBXOAMMO
NPOBOAUTL B 3aLLMTHBIX Oukax! YoeauTech, UTo 060pyAOBaHUS OTKAKOUEHO OT CETU CXaToro
BO3AYXa U HE HAXOAMTCA NMOA AaBAEHUEM!

1.3 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU BBOAE B 3KCNAyaTaLuMIo.

Bca OTBETCTBEHHOCTb 33 TPABMbl MAK MOBPEXAEHUS, NOAYUEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUA NPaBUA TEXHUKWM 6E30MacHOCTH
Mpu yCTaHOBKE, SKCMAyaTaLmun AU 0BCAYXUBAHUIO, @ Takxe Npu
HEeCaHKLMOHWPOBAHHOM MCMOAL30BaHWUKM AQHHOTO 060PYAOBAHMS,
BO3AAraeTca Ha notpeburens!

1. Pasrpyska/norpy3ka 060pyAOBaHUS AOAKHA MPOBOAUTLCS TOAbKO NPV MOMOLLM COOTBET-
CTBYHOLLIMX NPUCTIOCOOAEHMI UAU MOABEMHbIX MEXaHWM3MOB. PyuHOM NoAbEM 3anpeLLéH. He
ocTaBAsiliTe 060pyAOBaHUE B MOABELLEHHOM COCTOSIHUW. MpKU pasrpy30UHbIX pabotax mc-
MOAL3YMTE Kacky.

2. Pa3mecTuTe U3peAre B CyXOM WM UUCTOM MOMELLEHUM, UCKAKOUAIOLLEM MPSMOTO BO3AEMCTBUA
aTMOCHEPHbIX 0CAAKOB. [oMeLLiEHE AOAXHO XOPOLLIO NPOBETPUBATLCS; NMPH HEOBXOAUMOCTH
obecreusTe NPUHYAUTEALHON BEHTUASILIMEN. CAeayeT obecneumnTs CBOBOAHBIN AOCTYMN KO BCEM
ABEPAM 1 30HaM 0BCAYXMBaHUSA, @ TaKKe YAOOCTBO paboThl C KPYMHLIMU AETAAAMM.

3. 3anpelwaetca UCMOAb30BaTb M3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE WAW WCMOPYEHHbIE pPyKaBa
©XaToro Bo3ayxa. Y6eauTeCh, UTo pykaBa no HOMWHAABHOMY AMAMETPY M pabouemy paBAe-
HUIO COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBAHMUIO.

4. Tlpn UCNOAB30BAHUM B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHbIX CTAaHUMMI, KaXAblM KOMIpec-
COp AOAXKEH NpeAnoAaratb HaAM4mne Py4yHOro KpaHa AAA BO3SMOXHOCTKU OTCEYEeHUA Ab60ro
M3 HKUX B CAy4Yae BOSHUKHOBEHUA BHELUTATHbIX CVITyaLJ,VIVI.

5. He ponyckaetca HaAMuMe B aTMOCGEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- M MOXAPOONACHbIX MPUMECEH,
TaKUX KaK: napbl PacTBOPUTEAEH, YTAEPOAHASA MbIAb U T.MM.
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O6ecnevbte cBOBOAHbIN AOCTYN K PyKaBy CXaToro Bo3ayxa M3 Komnpeccopa. He 3axramasiite
€ro, He XpaHWTe B HEMOCPEACTBEHHOW BAU30CTM AETKOBOCMAAMEHSAIOLLMECS MATepHansbl.

He nepexumaiite, He AeGOPMUPYITE NOABOAHbBIE PYKaBa CXaToro Bo3ayxa.
O6ecneusTe Xxopollee NPoBETPUBaHUE NMOMELLEHNS.

06opypoBaHWE AOAKHO ObiTb 3a3eMAeH0. Obecneyubte 3aLlUmTy OT KOPOTKOrO 3aMblKaHus.
TyckoBOW pyOUABHUK AOAKEH HAXOAUTLCSI B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 060PYAOBAHMS
N UMETbL 3allnUTYy OT HECaAHKLMOHUPOBAHHOIO 3arnycka.

MoTpebuTteAb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3@ COOTBETCTBUE
YCAOBUIA SKCMIAYATALMKU IAEKTPUUECKUX KOMIMOHEHTOB, YCTAHOBAEH-
HbIX B 060pYAOBaHMMU.

AkcnayataLmsi 0b6opyAOBaHKS HE3 3aLLMTHOM annapartypbl HE AOMYCKAETCS.
3alumTHas annaparypa AOVKHa 06ecreumnBaTh 3aLLMTy INEKTPUUECKOTO NAa-
Tbl YNPaBAEHUSA OT KOPOTKUX 3aMblKaHWI, NEPErpPy30K (CUCTEMATUUECKOM U
MyCKOBOW) 1 HEMOAHOdA3HbBIX PEXUMOB.

YcTaHOBKa 3aLUMTHOM annaparypbl ABASIETCA 00513aHHOCTBHO nomeﬁme/\ﬂ.

1.4 Mepbi 6€30N1aCHOCTH NPHU 3KCNAYaTALUM.

Bcs oTBETCTBEHHOCTL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYHYEHHbIE
BCAEACTBUE HGCOﬁ/\I-OAeHVIH npaBUA TEXHUKU 6e3onacHocTH
NpuW yCTaHOBKE, 3KCNAyaTaumm MAM 0OCAYXMBAHUIO, @ Takxe Npu
HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM UCMOAbB30BaHWUN AGHHOIO OGOpyAOBaHVIH,
BO3AAraetcs Ha notpeburtens!

Y6eaunTtech, UTo pykasa No HOMUHAABHOMY AMAMETPY U paboyemMy AABAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHUIO. Mepea 3anyCKoM NPOBEPLTE KPEMAEHUE KaXAOTO COEAUHEHUS py-
kaBa. He NOAHOCTBIO 3aKPENAEHHbIN PyKaB MOXET CTaTb MPUUMHON CEPLESHbLIX TPABM

Hukorpaa He BKAtoUakTe 060pyAOBaHUE, ECAV ECTb NMOAO3PEHUE HA HAAUUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AETKOBOCMAAMEHSIFOLLMXCS NpUMecei!

Onepartop, UCMOAb3YIOLLMI AUCTAHLIMOHHbIN NyTb YNPaBAEHUA 000PYAOBAHWEM, AOAKEH yOe-
AMTBCSA, UTO C UBAEAMEM HE MPOBOAMUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKMX MOHTaXHbIX U MPOYUX pa-
601! MpK 3TOM Ha 06OPYAOBAHUM AOAKHA ObITb MPUKPENAEHa UHPOPMAaLMOHHaA TabAMUKa
06 atom: BHUMAHWE: 31a MaluMHa ynpaBASieTcs AUCTAHLUMOHHO U MOXET HauaTb paboty 6e3
npeaynpexaeHus!

Oneparopy 3anpeLLaeTca paboTatb ¢ 060pyAOBaHWUEM, ECAM OH YTOMAEH, HAXOAMTCA MOA BO3AEH-
CTBMEM aAKOTOAS, HAPKOTUYECKWX CPEACTB MAM AEKAPCTBEHHBIX MPENapaToB, Bbi3bIBAOLLYMX 3a-
MEANEHHYIO PeaKLMIo opraHu3ma.
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5.  3anpelaetca pabora 060pyAOBaHWS C AEMOHTUPOBAHHLIMU AAEMEHTaMK Kopnyca. ABEPH AW Na-
HEeAn MOoryT 6bITb OTKPbITbl HA HENPOAONKUTEABHBIE MOMEHTLI BPEMEHU AAA OCMOTPA U MAQHOBbIX
NPOBEPOK. [1PpK 3T0 PEKOMEHAYETCS UCNIOAL30BaTL 0O0PYAOBAHUSA AAA 3ALLIMTLI OPraHOB CAYXa.

B HekoTopbIX THNax 060pyAOBaHUS OTKPLITUE ABEPEN UAW CHSATUE
naHenei Bo BpeMsi po6OTbI MOXET MPUBECTU K EM0 NEeperpesy.

6. llepcoHan, HAXOAALLMICS B YCAOBUSAX UAM MOMELLEHMU TAE YPOBEHb 3BYKOBOIO AABAEHMS
AOCTUraeT uav npesbiwaet 3HadeHre 90 AB (A), AOAKEH UCTMOAL30BATL 3aLLMTHbIE HAYLLIHWKW.

7. EcAv aTMOCOHEPHbIA BO3AYX, UCMOALIYEMbIN AASI OXAQXKAEHUST 0O60PYAOBaHWS, NMPUMEHSIETCA
MPU OTOMAEHWW MOMELLEHWI, MPUMUTE MEPbI AAA €70 GUALTPALIMK, UTOOLI MOXHO BbIAO UC-
MOAb30BaTh €10 AAA AbIXaHMUSI.

8. Teproanyeckn NpoBepsTe:
*  HaAMyMe Ha CBOWMX MeCTax NPeAOXPAHUTEABHbIX YCTPOMCTB U UX KPENAEHUE;
*  MCMPaBHOCTb U FTEPMETUYHOCTb BCEX PYKABOB M TPYOOMPOBOAOB;
e OTCYTCTBME yTEUEK;
e 3ATAXKMU KPENEXHbIX INEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKLMK;
*  BCe INEKTPUUECKME KaBeAW 1 KOHTaKTbl Ha UCMPABHOCTb U 6e30MacHOCTL;
*  pabotocnocobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHBIX YCTPOWMCTB, HAAUUME TPSA3U U T.M.

® BCE AAEMEHTbI KOHCTPYKLMN HAXOAATCA B pa60qu COCTOSIHMK, 6e3 U3HoCca.

1.5 Mepbi 6e3onacHOCTH NpH 06CAY)XMBaAHHUM U PENIOHTE.

Bcsi OTBETCTBEHHOCTbL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYHYEHHbIE
BCAEACTBUE HeCO6NOAeHVIF| npaBUA TEXHUKU 6630I'IaCHOCTVI
npn yCTaHOBKE, 3KCNAyataunn UAU O6CI\y)KVIBaHVIIO, a Takxe npu
HeCaHKUMOHUPOBAHHOM MCMNOAB30BaHUN AQHHOIO 060pyAOBaHVIH,
BO3AaraeTca Ha notpeburtens!

1. Pa3speluaetcs MCMOAb30BaTb TOABKO OPUrMHAAbHbIE 3aMacHblE YacTu U BCTIOMOraTeAbHble
NPUHAANEXHOCTU. MCNoAb30BaHKe 3anyactei Apyrux NpOU3BOAUTENEN MOXET NPUBECTHU K
HenpeACKasyeMbIM NMOCAEACTBUAM U, Kak Pe3yALTaT, K HECUACTHbIM CAyUasiM.

2. Tpu NpoBEAEHUM MOHTAXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T BCerpa VICI'IO/\b3yVITe 3aLUMTHbIE OYKM!
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Mepea NOAKAOUEHWEM WAWM OTKAKOUEHWEM 0BOPYAOBAHWSI OTCOEAMHUTE €r0 OT OCHOBHOM
nHeBMoOceTH. YbeAnTech B OTCYTCTBUM AABAEHWS B pykaBax!

lepea HaYaAOM MOHTaXHbIX AW MPOYUX pa60T, yéeAMTer, yTo O60pyAOBaHVIe HE Harpy-
XEHO AaBAEHUEM. MOHTaXHbIe pa6OTbI C OﬁOpyAOBaHVIeM NOA A@BAEHWEM 3anpeLLeHbl!

Bce paboTbl N0 TEXHUUECKOMY OBCAYXMBAHUIO AOAKHbI MPOBOAWUTLCS TOALKO TOTAQ, KOTAA
TEMnepaTypa SAeMeHTOB KOHCTPYKLMM YNaAET AO KOMHATHOW.

Hukorpaa He VICI'IO/\b3yl7ITe ANA YNCTKU SAEMEHTOB KOHCTPYKUMU AETKOBOCMAAMEHAOLMNECA
PacTBOPUTEAN UAU TETPAXAOPUA yraepoaa. Mpu NPoTUPKE NPUMKUTE MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU
NPOTMB AAOBUTBIX NAPOB UYNCTALUMX XUAKOCTEMN.

Mpu NpPoBEAEHUM MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOBXOAMMO 3aKpenuTb Ha NaHeAb
ynpaBAEHUS MHGOPMALMOHHYHO TabAMUKY AAA NPEAOTBPALLEHWA HECAHKLMOHWPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkatoyaTtb. Pabotator Atoam!»

CoaepXuTe NMOMelLLEHWE, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 0BopyaoBaHue, B unctote. OTKPbIThie
BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTUA BO BpPEMA MOHTaXa 3aKprBal7ITe cyx017| BETOLLbIO
AU Bymaroin, Bo u3bexaHue nonapaHus Mmycopa B 060pyAOBaHHUE.

3anpeLyaertca NPOBOAUTL CBapHbIE W Npoyne NoAOBHbIE paﬁOTbI HENOCPEACTBEHHO BOAM3M
AaHHOIo OGODyAOBaHVIFI, a TakXe COCyAOB, pa60Tarou.u/|x NoA AaBAEHUEM.

Mpu ManeiLeM NOAO3PEHWUU Ha NEPETPEB, BOCTIAGMEHEHUE UAU APYTYHO BHELLTATHYHO CUTY-
aumto BbIKAOUUTE 060pypOBaHKUe. HesamearnTenbHO 06ECTOULTE €ro.

3anpelaeTcsi UCMOAb30BAHWE UCTOYHUKOB CBETA C OTKPbITbIM NMAAMEHEM AN OCMOTPaA
n peBmn3nmn OGODyAOBaHMH.

Huvikorpa He VICI'IO/\bByVITe €AKME PaCTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL Matephanbl MHEBMOCETU.

MocAe NPOBEAEHMSI MOHTaXHbIX M NPoUMX paboT ybeAnuTech, UTO BHYTPU HE OCTAAOCh WH-
CTPYMeHTa, BETOLLM, 3anacHbIX YacTen 1 T.n.

Mepea HauaAOM PabOThl B LUITATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOrO 06CAYXMBAHUA UAK
PEMOHTa, NPoBepkTe, UTO paboyee AABAEHWE, TeMMnepaTypa U NPoUne XapaKTePUCTUKM Bbl-
CTaBAEHbI MPaBUALHO. YOeAUTECH, UTO BCE YNPaBAAOLLME M KOHTPOAMPYHOLLME YCTPOKMCTBA
YCTAHOBAEHb! U GYHKLIMOHMUPYIOT BEPHO.

Mpv 3amMeHe GUABTPOB, KAAMAHOB, MPOTPUTE CyXOM BETOLLBIO MECTa WX KPEMAEHWS OT MbIAK,
rpsi3u, OCTAaTKOB MacAa.

Y6eantech, uto pabouas 30Ha HapAeXKaLLMM 0OPa3oM BEHTUAUPYETCS; ECAU HEOBXOAMMO,
UCMOAL3YWTE pecnuparop.

MCI'IO/\bSyVITe 3allUTHbIE NepyaTku BO BpeMA MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T.
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2. YCTPOMCTBO M NPUHLMN paboTbl.

HecobAtoaeHWe paHHbIX WHCTPYKLMI, UCMOAB30BaHWE HEOPUTMHAABHbIX
3anyacren, OTCYTCTBME rapaHTUIMHOTO TaAOHa MOXET MPUBECTU K Npe-
KPALLEHWUIO AEVCTBUA rapaHTUu.

2.1 TexHuueckue paHHbIe.

OCHOBHblE XapaKTEPUCTUKN abpa3nMBOCTPYMHOM ycTaHOBKM Contracor BRS-5 npuBeaeHbl HUXe:

XapakTepuCTUKK BRS-5
06bem abpa3nBOCTPYMHOrO annapara, A 50
MaKc. AaBAEHUE CXaToro Bo3ayxa, 6ap 10
Cratnyeckoe paBAeHUE, Mbap 290
MowHocTb, KBT 5,5
Maowaab GuAbTpa, M2 7,5
Conno, Mm 6,5
Macca, Kr 395
AnviHa abpa3nBOCTPYMHOIO pykaBa B NMocTaBke, M 5
Makc. AAMHa abpasnBOCTPYMHOIO pykaBsa, M 10
Tun abpasuea OKCHA antOMUHUS, CTaAbHas APOOb
Makc. Pasmep abpasnBa OKCMA aAOMUHWA, MM 1,5
Makc. Pa3mep abpasunsa ctanbHan Apobb, MM 1 (G40)
MoBepXHOCTS KauecTBO CpeaHsas
noB-CTH NPOU3BOA-CTb
Cranb (OkanunHa, AKIT n/uan kopposus) 2(02) / SA 4-6 m2/uac
CBapHbl€e WBbI, CTaAb 2-1/2 70-80 m/uac

* Bce yKa3aHHble 3HaYeHUA ABASIOTCA CPEAHWMU WU MOTYT BapbMpOBaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT
COCTOAHMA NOBEPXHOCTHU, KayeCTBa 86Da3MBa W1 oNnbITa onepartopa.

2.2 HasHauenue.

Abpa3nBOCTpyMHas ycTaHoBka Contracor BRS npeaHasHaueHa ana addeKTMBHOM abpasnBoCTpyi-
HOM 06PabOTKM METAAMUYECKUX KOHCTPYKLIMIA U AETaAEN NMPU MOAAEPXXAHUU YUCTOTbI OKPYXatoLLEN
paboyei 30Hbl.
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AbpasnBOCTPyriHaa 06paboTka NPUMEHAETCA AT YAAAEHWUS Pa3AMYHBIX HE XMPOBbIX 3arPsiBHEHU,
CBapPOYHOrO rpaja 1 3ayceHLEeB, NPUAAHUS LLIEPOXOBATOCTU, MOBEPXHOCTHOTO YNPOYHEHUS, MPU-
AAHWA AEKOPATMBHbIX CBOWCTB C MCMOAb30BaHMEM 060POTHOro abpasunBea.

BAaropaps BakyyMHOM cUCTEME BOCCTaHOBAEHUS abpasnBa abpasnBocTpyiHan o6pabotka MoxeT
MPOU3BOAWUTLCA BHE CrELanbHbIX MOMELLEHWUI U Kamep 6e3 3arpA3HEHNUs OKPYXatoLLEn 30HbI
abpasrMBoM M yactMLamMu ¢ obpabaTtbiBaemblx NMOBEPXHOCTEN. ELLE OAHUM MPEUMYLLECTBOM
AAHHOI YCTAHOBKM ABAAETCA TO, UTO CUCTEMbI 3aMKHYTOTO LIMKAA 1 OTBOAA MbIAW M3 30HbI OUUCTKM
TpebyeT MUHUMAABHbIX 3aLLUTHBIX Mep A 0becneueHns 6e30nacHOCTM oneparopa.

2.3 MpuHuun paborbl.

CxaTbli BO3AyX OT KOMMNpeccopa NoAaétcst Ha NHeBMODOAOK (1). OT nHeBMObBAOKa (1) BO3ayX Henpe-
PbIBHO MOAGETCA B pecmBep (8) 1 K MyAbTY AUCTAHLUMOHHOTO ynpaBaeHus (2). Ha pecvsepe (8) ycTa-
HOBAEH MMMYALCHbIM SAEKTPOMArHUTHbIM 3anopHbIN KaanaH ¢ Tanmepom (9), KOTopbIN NpeAHasHa-
YEH AN KPATKOBPEMEHHOM MOAAUM BO3AYXa Yepe3 paBHbIe MPOMEXYTKU BPeMeHU K GUALTPY (12)
OUABTP-KamepbI (6) AAA ero BCTPSIXMBAHUS U OUUCTKU OT HAKOMUBLUENCS NbIAW. TyABT AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAeHUs (2) B CBOEM HOPMaAbHOM (HEHaXaTOM) COCTOSHWM BbINyCKaeT NOAABAEMbIV Ha HEro
BO3AYX B aTMOChepy, a B HaXaToM COCTOSIHUM MOAGET 3TOT BO3AYX CHauana K dAEKTPOMarHUTHOMY
kAanaHy 6e30MacHoOCTK, a 3aTeM K NPOMOPLIMOHAALHOMY KaanaHy MHeBMOBAOKa (1).

MpU BKAKOUEHUM YCTAHOBKM (MOBOPOTOM PyOUABHMKA M HaxaTMeM 3eAEHOW KHOMKU Ha NaHeAu
aneKTposimKa (13)) nopaéTest HanpsixXeHWE Ha AAEKTPOMArHUTHbIN kKaanaH 6e30MacHOCTM U Ha
INEKTPUUECKUI BaKyyMHbI HAcoC (3). INEKTPOMArHUTHbIN KaanaH 6e30nacHOCTH OTKpbIBaEeTCA.
BakyymHbI Hacoc (3) Co3AaéT paspsixeHne B GUALTP-Kamepe (6), LMKAOHHOM cenapatope (5) 1
B pabouei NoOAOCTM BaKyyMHOW Hacapku (4).

ONEKTPOMArHUTHbIN KAaanaH 6e30MacHOCTM He MO3BOASIET MPOWM3BOAWUTL abpasvBOCTPYMHYHO
OUMCTKY paboyer NOBEPXHOCTU NPH BBIKAKOYEHHOM BakyyMHOM Hacoce (3).

Mpy HaXaTUKM Ha KHOMKY MyAbTa AUCTAHLMOHHOIO yrnpaBAeHUS (2) (MOCAE BKAHOUEHWS YCTAHOBKM)
BO3AYX MOCTYNaET Ha NPONOPLMOHAALHBIN KAanaH NHeEBMOOAOKaA (1), OTKPbIBAET €10 U NMO3BOAS-
€T OCHOBHOMY MOTOKY CXaToro BO3ayxa OT KOMMpeccopa NocTynutb B abpasuBOCTPYMHbIN anna-
part (7). Takxe BO3AyX MOCAE MPOMNOPLMOHAABHOIO KA@naHa NocTynaeT Ha pasrpy304HbIi KaanaH
(10), 3akpbiBas ero.

Mopaua BO3ayXa Ha abpasnBOCTPYMHbIM annapart (7) (Mpu 3aKpbITOM Pasrpy304HOM KAanaHe)
NPUBOAWT K €ro repMeTM3aLmu: 3anopHbli kKnanaH 6aka NoOAHUMAETCSt BBEPX M OTCEKAET BHY-
TPEHHee NPOCTPaHCTBO Baka OT BHYTPEHHEro NPOCTPAHCTBA LIMKAOHA. AaBAeHWe B bake pacTér
AO 3HAYEHWs, KOTOPOE YCTaHAaBAMBAETCS ONePaTopoOM C NMOMOLLBIO PEFYASITOpa U MaHOMeETpa Ha
naHeAun anekTposilmka (13). M36bITouHoe AaBAeHME B abpas3nBOCTPyMHOM annaparte (7) 3actaB-
AAIeT abpasunBs, NpeABapPUTEABHO 3acbkiNaHHbIN B 6ak uepes ABepLy UMKAOHHOrO cenapatopa (5),
BMECTE CO CXaTblM BO3AYXOM MO abpa3uBOCTPYMHOMY pyKaBy MOCTynaTb Ha COMAO BakyyMHOM
Hacaaku (4).
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Taknm 06pa3oMm, U3 comnaa BbIXOAUT abpa3nBOCTPyMHas CMeCh BO3ayXa M abpasuBa, KOTOpoW U Npo-
MCBOAMT 06paboTka pabouei noBepxHOCTU. OTAETEBLLIKE OT HEE YacTULbl abpasuBa 1 rpasu baaroaa-
pA Pa3pexXeHNto MonapatoT B LMKAOHHBIN cenapatop (5). B uMknoHHOM cenapartope (5) bonee Tske-
Abl€ YaCTULLbl TEPSAOT KUHETUUECKYHO SHEPTUIO W MaAAIOT BHK3, YEPE3 CUTO (AAS OTAENEHWS KPYMHbIX
YacTWL, rpsA3u), K 3anopHOMY KaanaHy abpasvBOCTpyHOro annapara (7), 4tobbl Npy ero pasrepMeTi-
3aLMK1 BHOBb NOCTYNWUTb B aBpa3vBOCTPYMHbIN annapar (7). Taknum 06pa3om, MPOUCXOAWT LMKAUYHOE
MCNOAL30BaHWE abpasnBa. boaee AErkue YacTuLbl MPOAETAIOT Yepes LIMKAOHHBIN cenapartop (5) B
DUABTP-Kamepy (B), rAe MPOUCXOAWT UX YAaBAMBAHME GUABTPOM (12). Boree TsKEAbIE YacTMLbI, NPO-
AETEBLLINE B QUABTP-KAMEPY, ONAAAOT BHWU3 1 CKANAMBAKOTCA B NbiIAeCOOPHMKe (11).

Mo okoHYaHUK 06paboTKK pabouer NOBEPXHOCTU onepaTop yOMpaeT PyKy ¢ NyAbTa AUCTAHUMOHHO-
ro ynpasaeHust (2). MponopumoHaAbHbIN KAanaH NHeBMoOAOKa (1) 3akpbiBaeTcs. [Mpekpallaetcs
noAaya OCHOBHOIO MOTOKa CXaToro Bo3ayxa B abpa3vBOCTPYMHbIV annapart (7). Pasrpy3ouHbii
knanaH (10) oTKpbIBaEeTCS U CTPaBAMBAET M3OLITOUHBINA BO3AYX M3 abpa3vBOCTPYMHOrO annapara
(7) B duAbTp-Kamepy (6). 3anopHbIi kKnanaH 6aka (7) OTKPbIBAETCS, U HAKOMUBLLWICA B LIMKAOH-
HoMm cenapartope (5) abpa3ns BHOBb NocTynaet B abpasnMBOCTPYMHbIN annapar (7).

Puc. 2.3.
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3. BBOA B aKCnAyaTaumio.

Mepep BBOAOM B 3KCMAyaTaLMiO  HEOOXOAMMO  MPOBECTU
npoLeAypy nyckoHaAaA0UHbIX paboT (MHP) cepTdULMpPOBaHHBIMK
crneumasmcTamu.

3.1 Takena)xHble paboTbl.

MpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBME MOBPEXAESHUI YNaKOBKW, ECAW MOBPEXAEHUI HET, MOCTaBbIE yCTa-
HOBKY PSIAOM C BblOpaHHbIM MECTOM MOHTaxa W pacnakymite. MNoabEM 060pyAOBaHUSA AOMKHO NMPOBO-
AWTBCA TOABKO MPY MOMOLLM COOTBETCTBYHOLLIMX MPMUCMIOCOOAEHUI MAVM MOABEMHBIX MEXaHWU3MOB.

Aaxe B ynakoBKe AepxuTe 060pyAOBaHMe B 3aLUMLLEHHOM OT BO3AEMCTBUA MOrOAHBIX ABAEHUIA MECTe.

06palLaTECs C OCTOPOXHOCTLIO. CHABHBIE YAAPbI (TOAUKHM, MAAEHWE) MOTYT HaHECTU HeMonpaBUMbI
yLuep6.

MpucyTCTBHME Ha YCTAHOBKE BMSITUH, CKOAOB U MPOYMX NOBPEXAEHUM
MOXET NPUBECTU K MPEeKPaLLEHUIO AENCTBUS rapaHTUK.

N )
Puc. 3.2. : M
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3.2 rabapuTtHbie pa3mepbl.

[abapuTtHble pa3mMepbl ycTaHOBKM BRS-5

Lnpuna, AnvHa, Beicorta, Macca,
MM MM MM Kr
545 1795 1820 355/395

3.3 lMNoaroroBKa noOMeLLeHUA.

Pa3melueHWe yCTaHOBKY B HEHaANEXALLMX OKPYXKaHOLLIMX YCAOBUSAX
MOXET NPUBECTU K NOTEPE €€ DaﬁOTOCI'lOCOéHOCTM BCAEACTBUE

CBEPXBbLICOKUX HArpy3oK. Takue CUTyaLmn He SBASIKOTCA rapaHTuin-
HbIM CAy4YaeM.

TpeboBaHUs K yCTaHOBKE:

° MoOMeLLEHWUE AONKHO BbITb UYUCTbIM, HE 3aMNbIAEHHbIM, CyXMM, 3aLLUULLEHHbIM OT aTMOoChep-

HbIX ABAEHUN;

° MOA NOMELLIEHWSI AONKEH OblITb POBHbIM, FOPU30HTAABHbBIN 1 BbIAEPXXMBATL BEC YCTAHOBKY;

e yCTaHOBKa MOOMAbHA U He TPeByeT KpenAeHUe K MOoAy;

° caepyet obecneunTb CBOBOAHbIN AOCTYN KO BCEM ABEPAM U 30HaAM 06C/\y)KMBaHMF|.

3.4 NopcoepMHEHHEe K AMHMM C)XXaToro Bo3ayxa.

Bce paéOTbI MO NOAKAKOYEHUH YCTAHOBKU K AMHUUN CXaToro Bo3Ayxa AOAKHbI MPOBOAUTLCA MPpU

OTCYTCTBUU AaBAEHUA.

Onepau,vwl MO NOAKAKOUYEHUIO K AUHUK CXXaToro BO3AyXxa AOAKHbI MPOU3BOAUTLCA TOABKO KBaAUdu-
LUMPOBaHHbIM CrelunanucToM.

MPOU3BOAUTEALHOCTb KOMMPECCOPa MoA abpasMBOCTPYIHYHO YCTAHOBKY NOAGMPAETCA UCXOAA U3
pasmepa, NPUMEHAEMOro abpasMBOCTPYMHOIO COMAA.

@ abpasnBOCTPYMHOIO

TPEBYEMbIM PACXOA CXXATOTO BO3AYXA, M3/MuUH

ConAa, Mm npu paboyem paBAeHUH, 6ap
3,0 4,0 5,0 6,0
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 3,3
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MNPUMEYAHUE: YkazaHHas B TabAMLE NPOM3BOAUTEABHOCTb HE YUUTbIBAET NOTPEOAEHME BO3AY-
Xa Ha OYMCTKY GUALTPNATPOHA, PaboTy MyAbTa AUCTAHLUMOHHOIO YNPABAEHWUA U APYrMe PacXOAbl.
310 HEOBXOAMMO YUECTb, CYMMUPYS NoTpebAeHKe BO3AyXa CMCTEMON. B TabaMLe yka3aH pacxoa
BO3AYXa MNPV HOBOM COMAE, B M3HOLLEHHOM COMAE GaKTUUECKMI Pacxoa BO3Ayxa MOXET ObiTb
3HaUUTEALHO BOAbLLE.

npeBbILIJeHVIe AOMYCTUMOTO AaBAEHUA MOXET CTaTb I'IpVILWIHOVI TpaBM
onepaTtopa 1 NoBpexAeHuUi obopyaoBaHus. MoTpebutenb Hecet
OTBETCTBEHHOCTb 3a MOCAEACTBUA NPEBbILLEHNA AaBAEHUA CBEPX
3HaYyeHUd, yKa3aHHOro B HactoAlleM PyKOBOACTBE.

MoACOeAMHEHKE BXOAHOMO NaTpybka yCTaHOBKM K AMHUM CXaTOro BO3Ayxa HEOOXOAMMO OCYLLECTBUTL
C MOMOLLIbIO TMOKOrO pykaBa ¢ MWHWMaAbHbIM BHYTPEHHUM AvameTpom I.D. = 1”. MpumeHeHue
LLAAHTa MEHbLLEro AMaMeTpa MOXET CHU3WTb 3GEKTUBHOCTL abpasnBOCTPYMHON 06paboTKM.

3.5 lueBmocxema.

'311[1] Puc. 3.5.
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0O603HaueHus:

1 NHEBMOOAOK YNpaBAEHUS NEKTPOMArHWUTHbIN KAanaH 6e30nacHoCTU
la OUABTP-BAAroOTAEAUTEAD pecvBep
16 KOMEKTOD 10 EII\\/Iaﬂr}IIQZCHbIﬁ 3aMOpPHbIN SAEKTPOMArHUTHbIN
1c NPONOPLIMOHAALHbIN KAaMaH 11 OUALTP PUABTP-KaMepbl
2,7 | NTHEBMOPEAYKTOPbI (PETYATTOPbI AABAEHUS) 12 abpasnBOCTPyMHbIM annapat
3, 6, 8 | maHOMeETpbI 13 pasrpy3ouHbIi KaanaH
4 NYALT AUCTAHLIMOHHOTO yrpaBAEHNUA 14 abpasnBOCTPyMNHOE COMAO

3.6 MNoaxnloueHHe K INEKTPONUTaAHUIO U SNEKTPOCXeMa.
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Puc. 3.6. = =
K1 KOHTaKTOp F1 npeAoXpaHUTEAb
S1 KHOMKa CTapT, cTon RSh1 po3eTka yranoBas
Q PYOUABHUK Y2 NHEBMOKAANaH
M1 3NEKTPOABUraTEAD Vrl Tarmep
Y1 MMI. MHEBMOKAAMNaH TN1 TEMNAOBOE pene
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Bce paboTbl C IAEKTPUUECTBOM AOAKHbI BLINMOAHATLCA KBAAUDULIMPO-
BaHHbIM SAEKTPUKOM B COOTBETCTBUM C FOCYAAPCTBEHHBIMM U MECTHBIMM
CTaHpapTamm

CxemMa COEeAVHEHWI BXOAWUT B KOMMAEKT MOCTABKW YCTAHOBKW. [10CAE MOAKAKOUEHUSI HEOBXOANMO
NPOBEPUTL HAaNPaBAEHWE BPaLLEHUA BaKyyMHOMO HAacoCa, KPaTKOBPEMEHHO BKAHOUMB W BbIKAOUMB
BbIKAOYaTeNb. HanpaBAeHWE BPaLLEHWST KPbIABYATKW BakyyMHOTO Hacoca AOAKHO COBMaAaTh C Ha-
npaBAeHUEM, YKa3aHHbIM HAKAEMKOM CO CTPEAKOM Ha Koprnyce Hacoca.

3anpellaeTca CMOTPETb B HarHeTaTeAbHbIM NaTpyboK BakyyMHOIO
Hacoca npu ero paboTe v NPOBOAWTb SKCMAyaTaLIMIO YCTAHOBKM
C OTKPbITBIMU PELLETYATBIMU MAHEASMM.

YacTtuubl, BbIAETAIOLLME U3 HArHETATEALHOIO nany6Ka Hacoca, Moryt
BbI3BaTb TPaBMy raa3 U AuLa.
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4. JKcnAyaTauma.

4.1 3arpy3kKa u Bbirpy3ka abpasmea.

Mepea 3arpy3koit abpasmsa BblKAKOUKTE YCTAHOBKY. OTKPOITE ABEPLLY LIMKAOHHOIO cenaparopa,
3achbinbTe HEOBXOAMMOE KOAMUECTBO abpasnBa, MoAaBas ero Ha CUTo. 3aKpoiiTe ABEpLY LIMKAOH-
HOro cenaparopa.

MuHMMaAbHOE KOAMYECTBO abpasrBa AAS 3acbinkK B cuctemy: 20 Kr.
PekomeHAyeTcs K MCMOAb30BaHUIO CAEAYIOLLIME TUMbI abpasuBa:
*  OKCUA antoMuHMA Max 1,5 mm ana BRS-5.

e Apobb cTanbHas koaotas 0,3 - 1,0 mm (G40). Toabko BRS-5.

4.2 NoaroToBKa K pabore.

Mepea abpas3nBOCTPyiHON 06PabOTKOM HEOOXOAMMO 3aKPbITh ABEPLY
LIMKAOHHOTO cenapaTopa, ABEPb GUALTP-KaMepbl.

1. ToACOeAMHWTE pyKaB CXaToro BO3AyXa K MHEBMODOAOKY, 3adUKCUPYITE COEAUHEHUE XOMYTOM.
BrAtouKTE MoAQUy CXaToro Bo3ayxa K MHEBMOOAOKY, yOEAUTECH B OTCYTCTBUM YTEUEK.

2. CHUMMUTE 3aAHIOK NaHEAb YCTAHOBKU. YOeAUTeCh B HAAEXHOM COEAMHEHUM BCEX PYKABOB.
Mo MaHOMETPy C MOMOLLLIO MHEBMOPEAYKTOPA, CMOHTUPOBAHHOMO MEpPeA PEecUBEPOM,
ycTaHoBuTe pAaBAeHWe 4,5 6ap B pecusepe. Ha TaiMepe MMMYAbCHOMO SAEKTPOMAarHUTHOro
KAamnaHa ycTaHOBUTE 3HaueHue nepropa cpabaTtbiBaHUA 2 MUHYTbI U 3HAYEHWe MHTepBaAa
oTKpbITUA 100Mcek; B npoLecce paboTbl 3T 3HAUEHKUS MOTYT BbITb OTPEryAMpPOBaHbI (M.. 5.3).
YCTaHOBMTE Ha MECTO 3aAHIOH NaHEAb YCTAHOBKM.

3. [Mo MaHOMETpy C MOMOLLIbIO MHEBMOPEAYKTOPa Ha NaHEAW SAEKTPOSILLMKA YCTaHOBWTE AaB-
AEHWe ouncTku 5 bap.

4. TlopaiTe HAaNPAXEHWE Ha yCTAaHOBKY, NOBEPHYB PYOUABHUK U HAXaB 3EAEHYIO KHOMKY BKAKO-
ueHWA. BKAKOUMTCA BaKyyMHbI Hacoc.
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4.3 A6pa3uBocTpyiHan o6pabortka.

MpoBoauTe a6pa3w BOCprﬁHyPO OYUCTKY TOAbKO B COOTBETCTBYHOLLIUX
cpeAacTBax VIHAMBVIAya/\bHOﬁ 3aLlunTbl, B TOM YACAE B 3aLLUTHBIX OYKaX.

Y6eAUTECH B OTCYTCTBMU MOCTOPOHHKX AtOAEN 6€3 CPEACTB MHAMBHAY-
aAbHOW 3aLLMThI B 30HE paanycom 5 M oT obpabaTtbiBaeMon AeTanu.

Pasmortaiite pykasa BaKyyMHOI rOAOBbI, BO3bMMTE B PyKU BaKyyMHYO FOAOBY: OAHOM PyKOi
AEPXKUTE PYKOATKY, APYTYHO MOAOXMTE Ha MyAbT AUCTAHLIMOHHOIO YnpaBAEHUA. YcTaHoBUTE
BaKyyMHYIO TOAOBY Ha ofBpabarbiBaemoii NOBEPXHOCTU. CHAB NPEAOXPaHUTEAb, HAXMUTE
Ha KHOMKY MyAbTa AMCTAHLMOHHOTO ynpaBAeHusa. Haunétca nopada abpasuBOCTPYMHOM
CMECU U3 CoMAa.

I'IpvomKaﬂ HaXMMaTb Ha KHOMKY MyAbTa AUCTAHUMOHHOIO ynpaBA€HUA, NAGBHO nepeme-
LLIaMTEe BaKyyMHyO roAoBYy Mo obpabatbiBaeMoi NoBepxHOCTU. LLLIETKa BakyyMHOM roAOBbI
AONXHA MAOTHO NpuAeratb kK 0bpabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH; B CAyUYae nepekoca Bo3MOXHa
yTeuka abpasnBa 13-NoA LWETKM B OKPYXKAOLLYO Cpeay

EcAm 13 nbinecBOpHUKA, LIMKAOHHOTO cenaparopa, GUALTP-Kamepsbl
WAV HarHeTaTeAbHOro NaTpybka BakyyMHOM0 HAcoca B OKPYXatoLLyto
CPeAy BbIXOAMT MblAb, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO NPeKpaTUTL abpa-
31BOCTPYIHYH 06PaBOTKY (CM. HUXE) M OTKAKOUMUTb YCTAHOBKY. Aaree
cAepyeT YOeAUTbCA B TOM, UTO GUALTP NPABUABHO YCTAHOBAEH, HE
M3HOLLEH M HE NOBPEXAEHbI, a ABepLIa GUALTP-Kamepbl U LIMKAOHHOTO
cenaparopa repMeTUuHO 3aKpbiTbl. [IPOAOAKMUTEABHOE BAbIXaHUE
AOBOM MbIA MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOMY AETOUHOMY 3a60AEBAHMIO
WAV AETAABHOMY UCXOAY. HEMPOAOAXUTEABHOE TAOTAHUE TOKCUUHOM
MbIAW, HANPUMEP, CBUHLIOBOM, CO3AAET HEMOCPEACTBEHHYHO Yrpo3y
3A0POBbIO.

TOKCUYHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbS 3aBUCSIT OT MbIAU, BO3HUKAIOLLEN
npv abpasnBoCTPyMHOM ouncTKe. HeobX0AMMO ONpeaeAnTb Bce
BELLECTBa, yAansieMble abpa3nBOCTPYMHON OUMUCTKON U MOAYUNTH
ceptndukar besonacHoOCTU AnA abpasuBsa.
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4.4 NMprnocTaHOBKa U OCTaHOBKAa abpa3uBoCTpyHHOM
ob6paboTku.

ANsi NPUOCTaHOBKM NpoLecca abpasvBOCTPYMHOM OUMCTKU AOCTATOUHO OTMYCTUTb KHOMKY NyAbTa
AMCTaHLMOHHOTIO ynpaBAEHUS.

AASA NpekpallieHrs npoLecca abpasuBoCTPYMHON OUUCTKM BbINOAHWUTE CAEAYIOLLME ACHCTBUA:

1.
2.

OTNyCTUTE KHOMKY NyALTA AUCTAHLIMOHHOTO YNPaBAEHHS.

Haxxmute kpacHyro kHonky OFF (BbIKA.) Ha naHeAn IAeKTPOSILLMKA AAS BbIKAKOUEHUSA BaKy-
YMHOro Hacoca.

OTKAKOUMTE NOAQUY CXKATOro BO3AyXa K I'lHeBMO6/\OKy.

OnopOXHUTE NbINECOOPHUK.
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5. HacTpouka.

5.1 PeryanmpoBka AQBA€HUA OYUCTKM.

Peryaatop poaBaeHuUs, PaCMOAOXEHHbIM Ha NAaHEeAN SAEKTPOSLLMKAE, MO3BOAAET onepartopy pery-
AMPOBaTb AaBAEHUE a6paSMBOCprl7IHOI71 CMecH B 3aBUCUMOCTH OT yC/\OBMVI pa60TbI.

AaBAeHKe, NoAXoAsLLee AAA BOAbLLIMHCTBA CAyYaeB, cocTaBasieT 5-6 6ap. boaree HU3KoE AaB-
AEHWE MOXET NOTPE60BAaTLCSA AASI OUUCTKU XPYMKUX UAU MATKMX, TOHKOCTEHHbIX NPEAMETOB UAK
YMEHbLUEHUA paspylueHna abpasusa. boree BbICOKOE AABAEHME MOXET NnoTpeboBaThca A
YAGAEHUS KPEMNKOAEPXaLLUMXCA 3arPs3HEHII, HO OHO MOBbILIAET pa3pyLieHne abpasusa.

Bo Bcex CAyYadax MaKCMMaAbHaa MPOU3BOAUTEABHOCTb AOCTUIAE€TCA TOAbKO MPU TLUATEABHOM
KOHTPOAE AaBAEHUA.

DA PETYAMPOBKU AGBAEHMA HEOBXOAMMO:

1. BbITAHYTb Ha cebsi KPYTAYHO PYUKy PEFYASITOPA AABAEHUS], PACTOAOXKEHHYHO Ha MaHEAN INEK-
TPOSILLMKA.

2. MoBepHYTb pyyuKy Mo 4YaCoBOW CTPEAKE AAS YBEAUYEHUA AaBAEHUA UAU MPOTUB 4acoBOM
CTPENKU ANSI CHUXKEHUA AaBAEHUSA. [10 MaHOMETPY, PaCnOAOXEHHOMY Ha NMaHEeAU SAEKTPO-
ALLMKA, BbICTaBUTb HEOOXOAMMOE AABAEHME.

3. BaaBuTb pyuky OT cebs A BAOKMPOBKU BbICTABAEHHOTO 3HAUEHWSI AABAEHWS.

5.2 UIameHeHHe KoAnuecTBa abpasusa, nopaBaemoro
K COMAY.

KoanuectBo nopaBaemoro K conay abpasviea pery-
AVPYETCSi AO3aTOPOM, PACMOAOXKEHHBIM B HUXHEN
yacTtv abpasnBOCTPYMHOro annapara (CM. puc. 5.2).

3akpoiite nopauy abpasvBa, Bpallas BEHTUAb
PEryAMpoOBKM MO YacoBO CTpeAke Ao yropa. Mpo-
U3BEAUTE 3aMnyCK YCTaHOBKKU Ha 30 CEKYHA, AAA
NPOAYBKM pabouei AMHUW. Peryaupyinte KOAMUECTBO
nopasaemoro abpasvBa NyTemM MOBOpauYMBaHUA
BEHTUAA MPOTUB YACOBOM CTPEAKW Ha Y2 oBopota U
NPOBHbIX MYCKOB YCTAHOBKM AO MOSIBAEHWSA CTABUABHO-
0 HacbllLEHHOro abpasnBom dakena. MporssoarTe
PErYAMPOBKY MK CMEHE, M3HOCE MAK A0BaBAEHWW abpa-
avBa.

Ao3aTop abpasvBa

Puc. 5.2.
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5.3 PeryaupoBKka OUMCTKH PUABLTPOB

DuAbTp-KaMepa cHabxeHa aBTOMaTUUECKOM CUCTEMOM MMMYALCKHOM OUUCTKM GUALTP-NATPOHA.
CTaHAapPTHOE AABAEHWUE MUMITYALCHOM OUMCTKM COCTaBAAET 4 - 5 6ap. AaBAEHUE OUMCTKU BbICTAB-
ASIETCA C MOMOLLILIO PETYAATOPA AABAEHUS, YCTAHOBAEHHOTO Ha PEcUBEpPEe CUCTEMbI OUUCTKU U
KOHTPOAMPYETCA MO MaHOMETPY.

EcAM nyabcauma HEAOCTATOYHO OuYMLLEEeT GUALTP-NATPOH, HEOOXOAMMO YBEAMUMBATL AABAEHWE
UMMyAbca MHTepBanamu no 0,5 6ap A0 MakCMMaAbHOIo 3HaueHust 6,0 6ap. YBeAnueHre AaBAEHUS
nmnyabca 6onee 6,0 Gap MOXET Bbi3BaTb NOBPEXAEHWE KOpnyca GUALTPA M CamMoro GUALTPA.

EcAan nocne yBeArueHWs AaBAEHUA OCAAOK MbIAM Ha GUABTP-NATPOHE YBEAMUMBAETCA, CAEAYET
YBEAUUUTb MPOAONKUTEABHOCTb KaXAOIr0 MMMYAbCa (BbICTABASIETCH HA KaXXAOM MHEBMOKAANAHE
no LWKaAe B MUAUCEKYHAAX (MS)) U YMEHBLLUTL BPEMSA MEPUOAA MEXAY UMMYAbCAMMU (MO LUKaAe
B MUHyTax (min)).

MpoBepky paboTocnocobHOCTH MHEBMOKAAMNAHOB C SAEKTPOMArHUTHbIM YNPaBAEHUEM MOXHO
MPOW3BECTU, HaXaB Ha KHOMKy Test.
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6. TexHnueckoe o6cany)xusaHue.

6.1 NpodurakTueckoe ob6cny)xupaHue

6.1.1 NMbinec6opHUK

HeobX0AMMO PEryAipHO OMOPOXHATL BEAPO-NbINECOOPHUK. CHauana CAeAYeT NPoBepPsTh MbIAeC-
GOPHMK He pexe OAHOrO pasa B AeHb UAK Npu AoBaBAeHUU abpasnBa, 3aTeM CAEAYET OMNpeAe-
AUTb YaCTOTy NMPOBEPOK, YUUTbIBASA UHTEHCUBHOCTb 3KCMAYyaTaLMK, 3arpASHEHHOCTb U CTU-
paemocTb abpasusa.

6.1.2 OUALTP BO3AYLUHOW MarucTpanu

MHEBMODOAOK YCTAHOBKM OCHALLEH GUALTPOM-BAArOOTAEAUTEAEM C PYYHbIM CAMBOM. CAepyet
BPYUHYHO CAMBATb KOHAEHCAT, N0 KpalHeW Mepe, OAMH pa3 B AEHb, a NPU HEOOXOAMMOCTU Yallle
(ecAn Ha BbIxoAe abpasnBOCTPYMHOIO comnAa HabAOAGETCS BOASIHOM TyMaH).

Ecan py‘-lHOI?I CAMB NMPUXOAUTCA NPOU3BOANUTL CAULLIKOM YaCTo, BEPOATHO, HE0OX0ANMO WMCMOAL30-
BaHWE OCYLLUUTEAA CXKaTOro BO3AyXa.

6.1.3 A6pa3uBOCTPYHHBbIN PyKaB U COeAUHEHHUA

PeryanspHO BU3yaAbHO NpoBepsiiTe abpasuBOCTPYHbINA PyKaB Ha HaAMUME U3HOLLIEHHbIX yuacT-
KOB (0COBeHHO B MecTax u3rnba). Ha noBepxHOCTH PyKaBa He AOAKHO ObiTb TPELLMH, HAAAOMOB.

PerynsipHO npoBepsifiTe conAopepXaTeAb U abpas3nBOCTPYMHOE CONAO Ha HaAM4yMe U3Hoca
N NOBPEXAEHUN.

6.1.4 Copoyaep>xuBaloLiee CUTO ULMKAOHHOIO cenaparopa

LIMKAOHHBII cenapaTop OCHALLEH COPOYAEPXMBAKOLMM CUTOM, NPENATCTBYIOLLMM MOMNaAaHUI0
B abpa3nBOCTPYHHbII annapar NoCTOPOHHUX NMPEAMETOB U MPOAYKTOB OUUCTKM NOBEPXHOCTEN.
HeobX0AMMO EXEeAHEBHO OUMLLATL CUTO.

KaTteropuuecku 3anpeLlaetcs Npou3BOANTb OUMCTKY CUTA NPU BKAIO-
YEHHOM BEHTUASITOPE GUALTP-KaMeEpbI.

3anpeLLaercs aKCnAyaTMpoBaTh YCTaHOBKY, ECAM CUTO HE YCTAHOBAEHO
Ha MecCTO.

AAS AOCTYMA K CUTY LUMKAOH OCHALLEH ABEPLIEN.

Anst cbéMa cuTa HeobXoANMMO NPUNOAHATL €ro U NMPOBEPHYTb NO 4acoBOM CTpeAKe. YcTaHOBKY
CUTa NPOU3BOAUTL B OépaTHOM nopsaAake.
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6.1.5 Ao3upylowuii BeHTUAb abpa3uBOCTPYHHOro annapara

Aosmpyroumﬁ BEHTUAb AOAXKEH PEryApHO OCMAaTPUBATLCA Ha NPeAMET u3Hoca. ANA yBEAUYEHUSA
CpOKa C/\y)K6bI N NpeaoTBpaLLEeHNA NPEXAEBPEMEHHOIO BbIXOAA U3 CTPOA BEHTUAA, HeobXxoAMMO
CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb PE3NHOBYHO BTYAKY.

6.2 CepBucHoe obcany)xuBaHue.

6.2.1 3ameHa conAa U AeTaneil BaKyyMHOW HaCaAKH

C/\eAyeT 3aMeHATb COMNAO, ECAU AMAMETP €ro NPOXOAHOIo ce4yeHusa yBeAUYnACca Ha 2 MM, UAK
paHbLle, eCAU pa6oqee AaBAE€HWE 3aMETHO YMEHbLUWUAOCD.

< 3
Puc. 6.2.1. AAA 3aMeHbl COoMnAa:

CHUMUTE TOPPUPOBAHHbBIA BaKyyMHbIM pykaB C
Koprnyca BakyyMHOW Hacapku (1).

OTKpyTUTE BaKyyMHYKO HacaAKy C COMAOAEPXaTEAS
(3). MpoBepbTe YyNAOTHUTEAD B COMAOAEPXKATEAE Ha
M3HOC M NPU HEOOXOAMMOCTU3AMEHUTE COMAOAEP-
XateAb. AN 3TOrO BbIKPYyTUTECAMOPESbI, CHUMUTE
conAoAepxaTeAb ¢ abpas3nBo-CTPYMHOTO pykaBa U
yCTaHOBWUTE HOBbIM COMAOAEPXATEAb B 0OpaTHOM
nopsiAke.

OTKpYTHUTE BUHTbI (4).

Bbitawmte conno (2) n anddysop (5) ns kopnyca (1).
Mpu HeobXOAMMOCTU 3aMeHUTE COMAO U ANDOY30p.
CobepwTe ronoBy B 06paTHOM MOPSAKE.

AAst 3aMeHbl LLETKK:

Pabouasi LWéTKa (7) U pe3nHOBbIN apanTep LLETKM (6) KPENATCS K BakyyMHOWM Hacaake 6e3 Kpenexa,
B Hatar. He npuaarasi GOAbLLMX YCUAUIA, CHUMUTE KX C BaKyyMHOW Hacapku. Mpu HeobxoAnMocTH
- 3ameHuTe.
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6.2.2 3ameHna puabTP-NaTpoHa

HeBbinoAHeHWe TpeboBaHua 06 UCNOAb30BAHWMU CPEACTB MHAWUBU-
AYaAbHOM 3aLLUMUTBI NPU 0BCAYXMBAHKUM 3aAMbIAEHHbIX 30H YCTAHOBKM
1 NbiAeCBOPHMKA, a Takxe NP ONOPOXHEHUH BeApa-MbIAeCOOPHUKA
MOXET MPUBECTU K CePbE3HOMY Pa3APaXeHUIo ras, 3a60AeBaHUAM
AETKMX UAU AETAABHOMY MUCXOAY.

TOKCUYHOCTb M PUCK AASE 3A0POBbSA 3aBUCAT OT TUMa abpasnBa U MbIAK,
BO3HMKatOLLIEW NpU abpasnBoCTpyiHOM 06paboTke.

Pecnupatop ponxeH 6bITb AonyLleH K NPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYHOLLIMM
TUNOM BO3HUWKAIOLLEN MbIAW.

HeobxoarMo onpeaeanTb BCce Matepuanbl, yAarsieMble CTPYMHOM
OYMCTKOM U NMOAYUMTb cEPTUdMKAT 6E30NACHOCTU AAS abpa3unBa.

QA 3aMeHbl GUABTP-NaTpoHa I'IbI/\eC60pHOVI KaMepbl BbIMOAHUTE CAEAYHOLLIME AENCTBUA:

1.
2.

3aKpoiTe nopauy CxXatoro Bo3ayxa K MHEBMOOAOKY.
[TOAHOCTbIO CTpaBUTE BO3AYX U3 pecUBEPaA CUCTEMbI VICI'IyAbCHOl7I OYUCTKMK.

OTKpyTUTE 4 raiki C YePHLIMU NAACTUKOBbLIMU PyUKaMK Ha ABEPU GUABTP-KaMepbl U CHUMKTE
ABEpb.

OTKpYTUTE rarky ¢ YePHOM MAACTUKOBOM PYyUKOM U MOA GUABTP-NATPOHOM, CHUMMUTE LLIANObI
KpenAeHUst GUALTP-NaTpoHa.

CHUMUTE GUALTP-NATPOH, NOTAHYB €ro BHWU3 1 Ha cebs.

OcmoTpUTE BEPXHUI METaAAMUECKMI DAGHEL, K KOTOPOMY MPUAEraAO repMeTU3UpytoLLee
KOAbLO GUABTP-NaTpoHa. Ha daaHLe He AOAKHO BbiTb OCTATKOB KoAbL@. [pn HE0BX0AMMOCTH
oumncTUTEe PAaHeL,

YcTaHOBMTE HOBbIM GUALTP-ATPOH B 0bpaTtHOM nopsiake. CoBAHOAAMTE MOPSAOK YCTAHOBKM LLIAIO.

3aKpyTuTe rariky ¢ YepHOM NAACTMKOBOM PYUKOM, Noka GUALTP-NaTPOH BYAET HEBO3MOXHO
NPOBEPHYTb BOKPYT OCU BPYUHY0. AONOAHUTEABHO 3aTSHUTE ralky eLle Ha OAMH 060pOT.

MpoBepbTe Ha U3HOC YNAOTHUTEAL ABEPU GUABTP-KaMepbl. Mpr HEOBXOAMMOCTH 3aMeHWTe
ero, ybeAVBLUMCb B OTCYTCTBMM 3a30pa B CTbIKaX YNAOTHUTEAS.

10. 3akpoiTe ABEPb GUABTP-KaMepbI, 3aTAHUTE 4 ralku € YePHbIMU MAACTUKOBbLIMU PyYKaMMu.
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6.2.3 3ameHa repMeTU3MPYIOLLEro KAnanaHa M cepna.

Puc. 6.2.3.

ANA 3aMeEHbI PE3VHOBOIO repMETU3UPYIOLLIETO KAanaHa (3)
M PE3MHOBOTO YNAOTHWUTEAR (4) HEOBXOAMMO OTCOEAMHUTL
abpas3nBOCTPYMHbIM annapat (2) oT UMKAOHHOMO cena-
patopa (1). AAA 3TOro BbIKpYTUTE BOATHI (8) M OCTOPOX-
HO oTcoeanHWTE Bak (2) ot cenapatopa (1). Mposepsre
PE3UHOBBIN YNAOTHUTEAL (4) HA U3HOC M MOBPEXAEHMUS.
Mpu HEOBXOAMMOCTM 3aMEHUTE €ro, UCMOAb30BAB AAA
AEMOHTaXa M3HOLLEHHOIO YNAOTHUTEAS MAOCKYHO OTBEPT-
Ky. OTKpyTUTE raiky TEXHUYECKOTO AtoUKa (9) U, Npuaep-
XMBas KPbILWKY AlOUKa 3a pe3bOoBYH YacTb, CHUMUTE
KPBILLKY C AHOUKa. Yepes TEXHUUECKUI AOUOK OTKpYTUTE
naTpybokK (7) ¢ HAaAETbIMU Ha Hero LUTOKOM (6) 1 Kaana-
HOM (3) M OCTOPOXHO AOCTaHbLTE 3TV A€TaAM U3 annapara
(2). OTKpyTMTE KA@naH (3) co wToka (6). Hakpytnte Ha
LUTOK (6) HOBbIN KAanmaH (3), cobepute W ycTaHOBUTE
6ak B 06paTHOM MopsiAke, Npy HeobXOAMMOCTHU 3ame-
HWB MPOKAAAKY (6).

6.2.4 3ameHa Anadparvbi U NPOKAAAKH Pa3rpy30uHOro KnanaHa abpasmeocTpyiHoro

annapara.

Puc. 6.2.4.

AnA 3aMeHbl AMadparmbl U/UAM MPOKAGAKM Pa3rpy304HOTO
KAamnaHa BbINOAHUTE CAEAYHOLLIME AENCTBUA:

1. BblTawmMTe WAAHT yNpaBAEHUA KAaNnaHOM M3 NHEB-
MO®UTUHIa Ha KpbILLKe (2).

2. CHumuTE pyKaB C QUTUHIa-eAKM KAanaHa.

3. 06xBatMB rybkamMu pPasBOAHOIMO KAKOUA MyOTy
CHM3Y Kopnyca (1), OTKpyTUTE pa3rpy304HbIN KAanaH
¢ natpybka abpa3nBOCTPYMHOrO annapara.

4.  OTKpyTUTE BUHTbI (6).

5. CHumuTe KpbIWKy (2), Auck (5), Anadparmy (3)
W NMPOKAAAKY (4).

6. 3ameHuTe aAMadparmy 1/UAM NPOKAAAKY.

7. Cobepwute, yCTAHOBUTE U MOAKAOUMTE PA3rPY30UHbIN
KAanaH B 06paTHOM NMOpPsIAKE.
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7. YcTpaHeHue HeMCNnpaBHOCTEeH.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

Upe3mepHO BbICOKOE Mo-
TpebreHne abpasnsa

OTKpbITa AWM HAXOAWTCA He Ha
MecTe ABEpLA LIMKAOHHOTO Ce-
naparopa, NAOX0 YCTaHOBAEH
WAW U3HOLLEH YMAOTHUTEAD.
MPOHWKHOBEHWE BO3AYXa B
3TOM MECTE B LIMKAOHHbIN Cce-
napatop Bbl3blBAET ABUXEHUE
abpasuea B GUALTP-Kamepy.

lMAoTHO 3akpoMTe ABepLYy
LIMKAOHHOTO cenapatopa. Mpu
HeobX0AMMOCTU 3aMeHUTe
YMAOTHUTEAD ABEPLbI. IKC-
NAyaTaLwsi YCTaHOBKM C OTKPBITOM
ABEPLIEI LMKAOHHOTO cernaparopa
3anpeluaertcs!

BbI3BaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE
B LIMKAOHHOM Cenapatope WMAK
yTeuka B LIBaX UMKAOHHOTO
cenaparopa.

BusyanbHO NpoBepbTe
LUMKAOHHbIV cenapaTtop Ha
HaAnuyune HerepMeTW-IHOCTeVI.

MprMeHeHNE CANLLIKOM
MEAKOr0, U3HOLLEHHOTO MAK
MArkoro abpasuea, KOTOPbIN
6bICTPO pa3pyLuaercs

lMpoun3BeamTe 3aMeHy abpasunBa.

CAMLLKOM BbICOKOE AASL
npumeHaemoro a6pa3MBa
AaBAEHWE B COMNAE BbI3blBaeT
pa3pylieHne marepmana

YMEHbLUUTE AABAEHUE C MOMO-
LLbIO PETYAATOPA Ha NaHeAU
ONEKTPOSALLMNKA.

84

CONTRACOR® Bepcua 2.2



HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

CHUWXeHWe ckopocTh abpa-
3MBOCTPYMHON OYUCTKM

HepoctatouHoe KOAMYECTBO
3acblnaHHoro abpasvea
(CHUXeHWe notoka abpasnsa)

AobaBbTe abpasus.

HenpaBuabHas peryavpoBka
Ao3aTopa abpasuBa (CAULLIKOM
MHoro abpasvBa B CMecH ¢
CXaTblM BO3AyXOM, abpasuns
3ab1Ba€eT conno)

MponsBeanTe PErYAMPOBKY
Ao3aTtopa abpasuBOCTPyHHOIO
annapara.

Hu3koe paBAEHME CXaToro
BO3AyXa, NOAABAEMOrO K
abpasnBoCTpyMHOMY annapary

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA C MOMOLLLIO pery-
ASTOPA Ha KOPMYCe IAEKTPO-
ALK,

3akynopvBaHve abpa3nBHOro
pykaBa MAM conaa

|_|pl/| BbIKAHOYEHHOM BaKyyMHOM
Hacoce NpoBepLTe HaAnune
COPOYAEPXMBALOLLIETO CUTa B
LIMKAOHHOM cenapatope. Oc-
MoTpHTE abropa3nBOCTPyiHOE
COMAO B BaKyyMHOW roAOBe.

OTKpYTMB KOpPMNYyC BakyyMHOM
FOAOBbI C COMAOM U3 COMAO-
AepXaTens U HanpaBWB ero

B 6e3onacHoOm At cebst
APYTUX NFOAEN HaMpaBAEHUK,
HaXXMUTE Ha KHOTKY MyAbTa
AVCTaHLMOHHOTIO YNpaBAEHWS,
MOAaB BO3AYX Ha COMAOAEPXa-
TeAb, UTOObl OUUCTUTL PyKaB U
COMNAOAEPXaTeAb OT 3acopa.

M3HoC conna

MpounsseanTe NPOBEPKY COMAa
Ha M3HOC, NPU HEOBXOAUMO-
CTW 3aMEHUTE COMAO.

M3HOC abpa3nBOCTPYMHOIO
pykaBa

[poBepbTe pykaB Ha OTCyTCTBUE
pPa3pbIBOB U U3HOLLEHHbIX
Y4acTKOB. 3aMeHuTe B CAyvae
W3HOCa AW MOBPEXAEHWS.

BaaxHbl abpasns

Mpou3BeAnTE CAUB KOHAEHCA-
Ta U3 GUABTPA-BAArOOTAEAUTE-
Ast NTHEBMODOAOKA

CONTRACOR® YcraHoBKa HecrnblAbHOIM abpa3nBOCTPYMHOM 0unCTKM BRS

85



HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

M3 comnna MAET TOAbKO BO3AYX
(abpasunB He nocTynaer)

OtcyTcTBUE abpa3vBa B
abpasnBOCTpyMHOM annaparte
(BCAEACTBME UPE3MEPHOTO
notpebAeHust)

CMm. «Ype3mepHo BbICOKOE
notpebreHne abpasmsan.

UYpesmepHO NepeKkpobIT
A03aToOp abpasnBOCTPYNHOIO
annapara

MpounsseanTe peryA\vipoBKy
Ao3atopa.

3acopeHue posaTtopa

Haxmute Ha KHOMKyY nyAbTa
AVMCTaHUMOHHOTO yNpaBAEHUS,
NONpPOCHTE MNOMOLLIHUKA CAE-
AaTb HECKOAbKO KpaTKoBpe-
MEHHbIX OTKPbITUI 1 3aKPbITUI
LLIAPOBOro KpaHa Ha noaave
CXaToro Bo3ayxa B abpasuBo-
CTPYWHbIM annapar.

ECAM 3TO HE NOMOTAO, BbIKAO-
umuTE YCTaHOBKY, MPOWU3BEAUTE
pa3bopKy 1 OUMUCTKY A03aTopa.

MoBpexaAeHbl LWAGHTU MHEB-
MOCUCTEMbI YNpaBAEHUA

MpoBepbTe yrpaBAAOLLKE MO-
AMypeTaHoBbIe NMHEeBMOpPYKaBa
Ha HaAruMe nepernbos UAK
yTeuek.

Bbixoa po3atopa m3 cTpost

[pon3BeanTe PEMOHT MAU 3a-
MeHy Ao3aTtopa.

Hu abpasu., HK CXaTbIi
BO3AYX HE BbIXOAAT U3 COMAa

3acopeHo abpasnBoCTpyHOE
COMAO UAWU PyKaB

CM. «CHUXEHME CKOPOCTH
abpa3nBOCTPYMHON OUNUCTKM».

Abpa3nBOCTPYMHBbIN annapart
He repmeTusmpyetca

CM. «<ABPa3MBOCTPYMHBIN an-
napart He repMeTU3NPYeETCS».

MNepeKpbITbl AO3ATOP U LAPo-
Bbli KpaH abpasnBOCTPYMHOrO
annaparta

MpounsseanTe peryAvMupoBKy
A03aTopa, OTKPOMTE LIApPOBbIv
KpaH NoAauu CXaToro Bos-
AyXa Ha abpasnBOCTPYMHOM
annaparte.

He oTkpbiBaeTCs aneKTpo-Mar-
HWTHBIW KA@MaH 6e30nacHoOCTH

C cobAOAEHMEM NPABUA INEK-
Tpobe3onacHoCTU ybeAnTECD,
UTO KaTyLLKa SAEKTPOMArHUT-
HOrO KAaMaHa NMoAKAIUEHa
npaBuAbHO. MpK HEOBXOAUMO-
CTV 3aMeHWTe KaanaH.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

A6pa3nBOCTPYMHAN OUUCTKa
He OCTaHaBAMBAaETCS NMOCAE
OTMNYCKaHUSA KHOMKK NyAbTa
AVICTaHLMOHHOTO YNPaBAEHWS

HeuncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAsbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eanTech, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWs CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

A6pa3nBOCTPYMHbIV annapat
He repmeTnaunpyetcs

HeT nopauu cxatoro Bo3-
Ayxa K abpasnBOCTpyHHOMY
annaparty

Y6eAnTech, UTo OT KOMMPECCO-
pa NoCTyrnaerT cxarblii BO3AYX.

PeryaaTtop AaBAEHUSA Bbl-
CTABAEH Ha CAULLKOM HU3KOE
AABAEHWE CXaToro BO3Ayxa

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA. AABAEHNE HE AOAX-
HO BbITb HUXe 3 6ap.

M3HoweHa Anadparma parpy-
304HOIo KAanaHa

Pasbepute pasrpy304HbIi
KAanaH abpa3nMBOCTPYMHOIO
annapara, 0CMOoTpUTE AMadpar-
My Ha npeAMeT u3Hoca. Mpu
HeobXO0AMOMCTH 3aMEHUTE ee

MoBpexaeHbl LWAGHTU MHEB-
MOCUCTEMbI YNpaBAEHUA

MpoBepbTe ynpaBAstoLLmMe
H6A0KOM 3anycka/0CTaHOBKM
NMHEBMOLLUAGHIX Ha HaAn4une
neperuboB MAK yTeuek.

HeuncnpaBHOCTb TPEXNPOXOA-
HOro KAanaHa nyAsTa AUCTaH-
LIMOHHOTO ynpaBAEHUs

Y6eanTeCh, UTO TPEXXOAOBOM
KAamnaH nyAsbTa AMCTaHUMOHHO-
ro ynpaBAEHUSA CTPaBAMBAET
A@BAEHWE B OKPYXatOLLYHO
cpeay NOCAE OTXATUA KHOMKMK.
ECAM 3TOro He NPOMUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLIMOHHOIO
yNpaBAEHUSI.

MepenyTtaHbl WAAHTY MOAKAIO-
YeHna nyAbta AUCTaHLUMOHHOIoO
ynpaBA€HUA

MomeHsANTe WAAHIM MeCTaMu.

He NpouCXoANT OTKAOUEHWE
W pasrepmeTusaLmst abpasu-
BOCTPYMHOrO annapara uam
MPOUCXOAWUT MEAAEHHO

HewncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eAnTeCh, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWS CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

Mepexart, NOBPEXAEH UAK
3aCOPEH LUAGHT ynpaBAEeHUS
parpy3ouHbIM KAanaHoM

lMpoBepbTe WAAHT Ha HaAUUKe
NepenoMOB, MOBPEXAEHUI, NpK
HEeO0BXOAMOMCTH 3aMeHUTE ero.

CONTRACOR® YcraHoBKa HecrnblAbHOIM abpa3nBOCTPYMHOM 0unCTKM BRS
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

Abpa3nBOBO3AYLLIHAA CMECH
nepechblllieHa abpasuBom

lMyAbcaumMu notoka abpa-
3MBOBO3AYLLHOM CMECH BO
BPEMSsI 3anycka

3aKpbIT MAM HEAOCTAaTOUYHO
OTKPbIT LLAPOBbIV KPaH Ha
abpasnBOCTpyHOM annapare

OTKpoWTE LLIAPOBbLIN KpaH
MOAHOCTbHO.

Ao3atop abpasnBa OTKPbLIT
ype3mepHO

Mpon3BeanTe PErYAMPOBKY
posatopa. Ecamn peryavpoBka
He NMPUBOAWT K UIBMEHEHUIO
KoAMyecTBa abpasnBa B
CMECH, OTKAKUUTE YCTAHOB-
Ky, MPOU3BEAUTE BbIrPy3Ky
abpasunsa, a 3ateM pas3bopky
1 OCMOTpP Ao3aTopa.

YT1euka nblAv U3 GUALTP-
Kamepbl

[oBpexAeH MAM NMAOXO 3aKpe-
NAEH GUABTP-NaTPOH

BbIKAtOUMTE BaKyYMHbIH
Hacoc. OTKpoWTe ABEpLY
dUABTP-KaMepbl U ybeanTech
B NPaBUAbLHOWN YCTaHOBKe
dUALTP-NATPOHA, a Takxe B OT-
CYTCTBUM €r0 NOBPEXAEHUMN.

HeucnpaBHO ynAOTHEHKE
Ha ABepLe nbinecbopHOM
Kamepsbl

BbIKAHOUMTE BaKyyMHbI
Hacoc. OTKpoWTe ABEpLY
dUABTP-KaMepbl 1 ybeanTech
B LLeAOCTHOCTU U OTCYTCTBUM
U3HOCa YNAOTHEHUA ABEPLLbI.
Mpn HEOBXOAMMOCTU 3aMEHN-
T€ YNAOTHEHME.

YTeuka nbiAK 13 pasrpy3ou-
HOro KAanaHa

M3HOoLEHa NpOKAaAKa pas-
rpy304HOro KAanaHa

3aMeHUTE NMPOKAaAKY




